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I. PIESE SCRISE

1.3.1. Informatii generale privind obiectivul de investitii/Generalitati
1.3.1.1. Denumirea obiectivului de investitii

"MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA SCANTEIA"
pentru depozitarea si managementul gunoiului de grajd la nivel de ferma/gospodarie, in cadrul UAT
SCANTEIA, judetul IASI.

1.3.1.2. Amplasamentul

Platformele Individuale de TIP PI 1 si TIP PI 2 se propun pentru zone de munte/deal/cadmpie, urmand sa
fie amplasata temporar pe terenuri aflate in vecinatatea locului de producere a gunoiului de grajd,

Terenul pentru amplasare luat in considerare este situat in Comuna Scanteia, avand suprafata de 317,76 m?.

Accesul Tn amplasamentul platformelor se face prin intermediul unui acces practicabil, care face legitura
intre amplasamentul platformelor din cadrul gospodariei/fermei si drumul comunal/judetean, care va accede
la platforma comunala. Calea de acces practicabild intre amplasamentul platformei individuale si drumul
comunal/ judetean este in responsabilitatea gospodarului/fermierului, inclusiv d.p.d.v. al lucrarilor de
intretinere, reparatii.

Scopul realizérii platformei individuale este depozitarea gunoiului de grajd, cu caracter temporar, pana la
momentul transferului acestuia catre platforma comunald din cadrul UAT SCANTEIA , judetul IASI .

Platformele Individuale de TIP PI 1 si TIP PI 2 sunt de tip modular, fiind adusa de la locul fabricatiei si
amplasatd 1anga zona de producere a gunoiului de grajd, pe un amplasament ales in mod corespunzator cu
cerintele de functionalitate.

1.3.1.3. Actul administrativ prin care a fost aprobat(d), in conditiile legii, studiul de
fezabilitate/documentatia de avizare a lucrarilor de interventii

Hotararea Consiliului Local privind aprobarea Studiului de fezabilitate si a indicatorilor tehnicoeconomici
pentru obiectivul de investitii realizat la nivel de UAT SCANTEIA, judetul IASI.

1.3.1.4. Ordonatorul principal de credite

Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor/UAT SCANTEIA .
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1.3.1.5. Investitorul

Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor/UAT SCANTEIA.
1.3.1.6. Beneficiarul investitiei
UAT SCANTEIA, judetul IASI

1.3.1.7. Elaboratorul proiectului tehnic pentru platforma tip PI 1 si PI 2
SC OTRANER SRL

1.3.2. Prezentarea scenariului/optiunii aprobat(e) in cadrul studiului de fezabilitate/documentatiei
de avizare a lucrarilor de interventii

1.3.2.1 Particularititi ale amplasamentului, cuprinzand:
a) Descrierea amplasamentului

Platformele individuale TIP PI 1 si TIP PI 2 este propusa pentru zonele de munte/premontane,
deal/podisuri si campie;. Activitatea de operare se va derula in cadrul sistemului integrat de gestionare a
gunoiului de grajd la nivel de UAT SCANTEIA, judetul IASI .

b) Topografia
Terenul aferent amplasarii platformei individuale PI 1 si PI 2 trebuie sa fie plat, fara denivelari.

c) Caile de acces permanente, ciile de comunicatii si altele asemenea

Accesul la amplasamentul PI 2 si PI 2 se face prin intermediul unei céi de acces din gospodarie/ferma care
sa permita accesul utilajului de descarcare a gunoiului de grajd din platforma individuala in remorca.

1.3.2.2 Solutia tehnica
1.3.2.2.1. Baze de proiectare

Baza legala de proiectare o constituie contractul de proiectare incheiat intre Proiectantul
SC OTRANER SRL si UAT SCANTEIA, Judetul IASI, precum si normativele si standardele in vigoare,
cu privire la aspecte specifice.

In cadrul contractului mentionat s-au elaborat teme de proiectare agreate de catre Beneficiar:
> Tema de arhitectura - elaborata de proiectantul de specialitate;
> Tema de proiectare structuri/rezistenta - elaborata de cétre proiectantul de specialitate.

La adoptarea solutiilor tehnice s-au respectat cerintele fundamentale aplicabile conf. Legiil0/1995
republicata.
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Baza tehnica de proiectare o constituie legislatia in vigoare, normativele si standardele specifice fiecarui
domeniu, considerate relevante pentru specificul lucrarilor ce vor fi realizate in cadrul proiectului.

1.3.2.2.2 Date, indici, caracteristici tehnice si parametri specifici proiectului; exigente de
calitate

- Categoria de importanta a constructiei

Stabilirea categoriei de importanta a constructiei s-a facut in baza Legii 10/1995, “Legea privind calitatea
in constructii”, cu respectarea ‘“Regulamentului privind stabilirea categoriei de importanta a constructiilor —
Metodologie de stabilire a categoriei de importantd a constructiilor” aprobat cu Ord. MLPAT nr. 31/N/1995
sia H.G. 766/1997 cu referire la Regulamentul din Anexa 3 privind “Stabilirea categoriilor de importanta a
constructiilor”.

Lucrdrile care reprezinta obiectul prezentului proiect se incadreaza in categoria D, lucrari de importanta
redusa.

Caracteristici tehnice si parametri specifici obiectivului de investitii

PLATFORMA TIP PI 1 — 7 buc

Aspecte tehnologice care au determinat dimensionarea platformei:

- Nr. UVM /Unitati Vitad Mare: 1 4 8

- Volum/mc: 1 4 8 -
Frecventa de evacuare si transport la PC: 4 luni I luna 0,5 luni -
Numar module* 1 modul 1 modul 1 modul

*) frecventa de golire/evacuare gunoi de grajd de la PI 1 cétre PC variaza in functie de nr. UVM; pentru 1
- 8 UVM frecventa de golire poate fi corelatd cu capacitatea unei remorci de 4/5 m® sau altele; frecventa
mare determind alocarea de suprafete mici pentru depozitare.

Sistem golire: evacuarea gunoiului de grajd de pe platforma individuald PI 1 se face cu - tractor cu brat
incdrcator atasat, sau cu incarcator frontal autopropulsat (ipoteza:PI1 este asociatd cu PC1) + remorca sau
buldoexcavator echipat, in spate, cu brat excavator cu cupa tip graifer (ipoteza: PI 1 este asociata cu PC 2,
PC 3, PC4).

Modul de gestionare a fractiei lichide:

1. La nivel de grajd: gospodarul/fermierul va asigura evitarea scurgerilor de urind prin utilizarea de
asternut adanc de paie, prin colectarea urinei intr-un bazin sau printr-o solutie mixta;

2. Lanivel de platforma individuala de tip modul: PI 1 se foloseste doar pentru depozitarea temporara
a gunoiului de grajd in stare solidd. Eventualele scurgeri, ce pot fi cauzate de un grad ridicat de
umiditate al gunoiului de grajd depozitat, se pot colecta intr-un spatiu/basd de colectare fractie
lichida, prevazut in perimetrul platformei; dacé va fi cazul fractia lichida se va lua cu vidanja si va
fi transportatd la PC-ul UAT-ului sau la udat zone agricole; precipitatiile sunt conduse in afara
platformei cu ajutorul acoperisului prevazut cu folie din polietilena transparenta.
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Platforma individuala modulara TIP PI 1 propusa pentru depozitare gunoi de grajd in stare solida, este
de forma patratd in plan, cu dimensiunile nominale de 2,00 x 2,00 m (4 m?), capacitate V= 6 m?3;
Viotal =S(4 m?) xh (1,5 m)= 6 m?; Vi = aprox. 4 - 5 m’. :

Platforma individuald PI 1 va fi livratd la amplasamente, iar instalarea ei nu va necesita lucrdri de
constructie.

PLATFORMA TIP PI 2 — 34 buc

Aspecte tehnologice care au determinat dimensionarea platformei:

- Nr. UVM /Unitati Vitd Mare: 8 13 26 40

- Volum / mc: 8 13 26 40
Frecventa de evacuare si transport la PC: 1 luna lIlund 0,75luni 0,5luni -
Numar module* 1 modul 2 module 3 module 3 module *)

frecventa de golire/evacuare gunoi de grajd de la PI 2 catre PC variaza in functie de nr. UVM;

pentru 8 - 40 UVM frecventa de golire poate fi corelatd cu capacitatea unei remorci de 4/5 m® sau
altele; frecventa mare determind alocarea de suprafete mici pentru depozitare.
Sistem golire: evacuarea gunoiului de grajd de pe platforma individuald PI 2 se face, contra cost, cu - tractor
cu brat incarcator atasat sau incarcator frontal autopropulsat (Ipoteza: PI 2 este asociatda cu PC1) + remorca,
sau buldoexcavator echipat, in spate, cu brat excavator cu cupa tip graifer (Ipoteza:PI 2 este asociata cu PC
2, PC 3, PC 4) + remorca. Platforma Individuala va fi dimensionatd conform parametrilor de mai sus, si va
putea acoperi capacitatile: 8 m* pana la 40 m? de gunoi generat; se vor utiliza un numar de module conform
datelor de mai sus.

Modul de gestionare a fractiei lichide:

1. La nivel de grajd: gospodarul/fermierul va asigura evitarea scurgerilor de urind prin utilizarea de
asternut adanc de paie, prin colectarea urinei intr-un bazin sau printr-o solutie mixta.

2. La nivel de platforma individuald de tip modul: se foloseste doar pentru depozitarea gunoiului de
grajd 1n stare solida. Eventualele scurgeri ce pot fi cauzate de un grad ridicat de umiditate al
gunoiului de grajd depozitat se pot colecta intr-un spatiu/basa de colectare fractie lichida, prevazut
in perimetrul platformei; daca va fi cazul fractia lichidd se va lua cu vidanja si va fi transportata la
PC-ul UAT sau la udat zone agricole; precipitatiile sunt conduse in afara platformei cu ajutorul unei
folii din polietilena transparenta.

Platforma individuala modulara TIP PI 2 propusd pentru depozitare gunoi de grajd in stare solida, este
de forma dreptunghiulara in plan, cu dimensiunile nominale de 3,00 x 2,00 m (6 m?), capacitate V=9 m?;
Viotal =S(6 m?)xh(1,5 m)=9 m?; Vi = aprox. 7,5 - 8 m?; platforma este alcatuita din:

- Radier de beton armat si spatiu de retentie (basd) pentru eventuale scurgeri fractie lichidd/levigat,
daca va fi cazul;

- Pereti de contur, din lemn tratat contra umezelii;

- Acoperis ce consta intr-o structurd metalica prevazut cu sistem de rulare a unei folii din polietilena
(un capat fixat pe latura din spate).
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Asa cum s-a mai mentionat, Platforma individuald PI 2, prefabricatd, de tip modular/detasabild nu va
necesita Autorizatie de Construire deoarece va fi produsa de catre o companie specializata sau de catre
Antreprenorul responsabil cu Implementarea Sistemului Integrat al depozitarii si managementul gunoiului
de grajd la nivel de UAT; platforma prefabricatd modulara va fi livrata la amplasamente, iar instalarea ei nu
va necesita lucrari de constructie care sa aiba nevoie de autorizare.

1.3.2.2.3. Varianta constructivi de realizare a proiectului tip/descrierea lucrarilor propuse
prin proiect

PLATFORMA TIP PI 1 — 7 buc

Caracteristici tehnice si parametri specifici obiectivului de investitii:

Platforma de depozitare si gospodarire a gunoiului de grajd PI 1 este o constructie simpld, de forma patrata
in plan, cu dimensiunile nominale de 2,00 x 2,00 m, capacitate de stocare 6 m>. Este alcatuita din :

- Placa/radier de beton armat cu grosime de 20 cm si un spatiu de retentie (basd) pentru eventuale
scurgeri fractie lichidd/levigat; este de forma patratd in plan, cu dimensiunile nominale de 2,00 x
2,00 m, capacitate V=6 m? ;

- Pereti de contur din lemn tratat contra umezelii; se realizeaza pe trei laturi cu inaltimea (h) de 1,50
m;

- Acoperis constand intr-o structurd metalica, prevazutd cu sistem de rulare a unei folii din
polietilend (un capét fixat pe latura din spate).

PLATFORMA TIP PI 2 — 34 buc

Caracteristici tehnice si parametri specifici obiectivului de investitii:

Platforma de depozitare si gospodarire a gunoiului de grajd PI 2 este o constructie simpla, de forma
dreptunghiulard in plan, cu dimensiunile nominale de 3,00 x 2,00 m, capacitate de stocare 9 m3. Este
alcdtuita din :

- Placa/radier de beton armat si spatiu de retentie (basd) pentru eventuale scurgeri fractie
lichidd/levigat; este de forma dreptunghiulard in plan, cu dimensiunile nominale de 3,00 x 2,00
m, capacitate V=9 m? si este alcétuitd din: radier de beton armat (gr.20 cm);

- Pereti de contur din lemn tratat contra umezelii; se realizeaza pe trei laturi cu inaltimea (h) de 1,50
m;

- Acoperis constand intr-o structurd metalica, prevazutd cu sistem de rulare a unei folii din
polietilend (un capét fixat pe latura din spate).

1.3.2.2.4.Urmarirea comportdrii in timp a constructiilor

Lista orientativa a fenomenelor care trebuie avute in vedere in cursul urmaririi curente;
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schimbari ale pozitiei elementelor componente ale platformei prin deplasari vizibile orizontale,
verticale sau inclinate ori prin efecte secundare vizibile, precum desprinderea elemente-anexa de
soclu, cu aparitia de rosturi, crapaturi, smulgeri;

umflarea sau craparea terenului ca urmare a alunecarilor de teren aparute in vecinatatea amplasarii
Platformei;

schimbari in forma obiectelor componente prin deformatii vizibile verticale, orizontale sau rotiri;
schimbari si modificari ale gradului de protectie in privinta etanseitatii,

defecte si degradari aparute in structura de rezistentd cu implicatii asupra sigurantei obiectelor de
constructie: fisuri i crapaturi, coroziunea elementelor metalice si a armaturilor, defecte manifestate
prin pete, fisuri, exfolieri, eroziuni si altele, flambajul unor elemente comprimate sau ruperea celor
intinse, slabirea ori distrugerea imbindrilor, distrugerea elementelor din lemn prin putrezire sau din
materiale plastice prin atac biologic si altele.

Frecventa efectudrii observatiilor curente: lunar, pand la expirarea duratei normate de viatd; Asigurarea
urmaririi comportarii in timp in conditii normale de exploatare se va face odata pe an.

Obligatii si raspunderi ale utilizatorilor si administratorilor:

a)

b)

raspund de realizarea obligatiilor contractuale stabilite cu proprietarul privind activitatea de
urmarire a comportdrii In exploatare;

asigurd Intretinerea curenta a platformei,

semnaleaza proprietarului degradarile survenite in timpul exploatdrii constructiei, pentru luarea de
catre acesta a masurilor necesare pentru reparatii sau consolidari.

Intocmit,

Victor Pavel
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1.4.1. Nominalizarea planselor, partilor componente ale proiectului - Tip PI 2 care
guverneaza

lucrarea

Componentele principale ale obiectivului investitional Platforma Individuala tip PI 1 constau in:

- Radier din beton armat care include o basa (spatiu) pentru retentie eventuale scurgeri;
dimensiuni nominale — 4 mp (2,00 x 2,00 m), capacitate de depozitare 6 m>;

- Pereti de contur/inchidere din lemn tratat contra umezelii, realizindu-se pe trei laturi cu
inaltimea (h) de 1,50 m ;

- Acoperis sprijinit pe pereti, constand Intr-o structura metalica pe care este asezatd o folie de
polietilend, antrenata pentru inchidere, de un sistem de rulare cu un capat fixat pe latura din
Spate.

Aceste componente ale platformei se regasesc in plansele: 1.Plansa AO1 PLAN, SECTIUNE
LONGITUDINALA A-A PLATFORMA TIP PI 1, SC.1:50; 2. Plansa ROl PLATFORMA
PREFABRICATA TIP PI 1, sc.150/1:20.

Componentele principale ale obiectivului investitional Platforma Individuala tip PI 2 constau in:

- Radier din beton armat care include o basa (spatiu) pentru retentie eventuale scurgeri;
dimensiuni nominale — 6 mp (3,00 x 2,00 m), capacitate de depozitare 9 m?;

- Pereti de contur/inchidere din lemn tratat contra umezelii, realizdndu-se pe trei laturi cu
inaltimea (h) de 1,50 m ;

- Acoperis sprijinit pe pereti, constand intr-o structurd metalica pe care este asezata o folie
de polietilena, antrenatd pentru inchidere, de un sistem de rulare cu un capat fixat pe latura
din spate.

Aceste componente ale platformei se regasesc in plansele: 1.Plansa A02 PLAN, SECTIUNE
LONGITUDINALA A-A PLATFORMA TIP PI 2, SC.1:50; 2. Plansa R02 PLATFORMA
PREFABRICATA TIP PI 2, sc.150/1:20.

1.4.2. Prescriptii tehnice

1.VOPSITORII
1.1.GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea lucrarilor de vopsitorii la elemente din metal
(otel) si lemn.
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Acest capitol cuprinde de asemenea specificatii privind conditiile de protejare anticoroziva a unor
elemente de confectii metalice.

Concept de baza

Confectiile metalice se vor acoperi in conformitate cu prevederile mentionate in proiectul tehnic.
Toate confectiile metalice, dacd nu se specifica altfel, vor fi vopsite cu vopsea epoxidica si
grunduite cu grund anticoroziv.

Elementele din lemn de rasinoase vor fi vopsite cu vopsea pe baza de ulei.

1.2.STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

SR 2993:1993 - Lacuri si vopsele. Reguli pentru verificarea calitétii, ambalare, marcare, depozitare
si transport,

SR ENISO 11890-1:2007 Vopsele si lacuri. Determinarea continutului de compusi organici volatili
(COV).

Partea 1: Metoda prin diferenta,

SR ENISO 11890-2:2020 Vopsele si lacuri. Determinarea continutului de compusi organici volatili
(COV). Partea 1: Metoda gaz- cromatografica,

SR EN ISO 8504-1:2020 Pregétirea suporturilor de otel Tnaintea aplicarii vopselelor si produselor
similare.

Metode de pregétire a suprafetei. Partea 1: Principii generale,

C56-85: Normativ pentru verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii,

GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate in constructii.

Mostre si testari

Antreprenorul va prezenta spre aprobare specificatiile producatorului pentru materialele utilizate la
vopsitorii, precum si certificate prin care se va atesta conformitatea cu conditiile specificate.

Se vor furniza de cétre producator instructiunile de manipulare, depozitare si protectie pentru
fiecare material.

Antreprenorul va prezenta o datd cu mostrele de confectii diverse din metal (otel) si modul de
finisare a acestora in conditiile specificate (materiale, culori, tehnologie).

1.3.MATERIALE SI PRODUSE

Materiale:

Vopsea epoxidica, vopsea pe bazd de ulei, grund anticoroziv cu ulei si minium de
plumb, chit pe baza de ulei pentru spacluirea suprafetelor metalice.

Culorile RAL se vor stabili de catre Proiectant.

Livrare, transport, manipulare
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Pentru receptia fiecarui lot de materiale livrate, Antreprenorul va verifica certificatul de calitate al
producatorului.

Produsele se vor depozita in ambalaje originale, grupate pe categorii, intr-un spatiu acoperit, uscat,
bine aerisit, ferit de Inghet si de variatii de temperatura (+7°C si +20°C), cu etichete vizibile pentru
a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare si transportul la locul de lucru se vor folosi cutiile si bidoanele de ambalaje,
gdleti si se vor transporta numai cantititile necesare unui schimb de lucru.

1.4 EXECUTIA LUCRARILOR

Operatiuni pregatitoare

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, grasimi de orice fel, vopsea veche, noroi
etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sarma, spacluri de otel, hartie sticlatd sau solutii
decapante. Petele de grasimi se sterg cu solventi, exclusiv petrol lampant si benzina auto.

Pentru suprafetele din lemn, se verifica ca nodurile sa fie taiate, cuiele ingropate, prelingerile de
rasind sau alte murdarii, curatate.

Pregatirea stratului suport

Se vor indeparta toate urmele de rugina, oxizi, pete de grasimi, noroi, mortar etc. cu putin inainte
de Inceperea aplicdrii straturilor de vopsea.

Metalul curatat se va grundui la maximum 2-4 ore de la curatare. Suprafata pregatita pentru vopsire
se va curata pana la luciu fie manual, prin ciocdnire, raschetare sau periere, fie mecanizat, prin
periere cu scule electrice cu perie de sarma sau disc abraziv; in cazuri deosebite, se va proceda la
sablare, curatire cu flacdra, decapare cu paste decapante sau degresare cu solventi.

Pe santier se vor executa urmatoarele operatiuni pregatitoare:

- curdtarea de praf si impuritati prin periere;

- repararea stratului de grund anticoroziv, acolo unde este cazul;

- chituire si slefuire locala.

Executarea vopsitoriilor

Pregatirea stratului suport se va face asa cum a fost precizat mai sus.

Lucrdrile de vopsitorie se vor executa la o temperatura a aerului de cel putin - 15°C, regim ce va fi
mentinut In tot timpul executiei si cel putin incd 15 zile dupa executarea lor. Prelucrarea
suprafetelor se va face cu respectarea riguroasa a ordinii operatiunilor indicate mai jos: Grunduirea
cu grund anticoroziv aplicat Intr-un strat subtire continuu si fara prelingeri, dare sau fire de pensula,
Chituirea locala se va face cu chit si se vor acoperi zgarieturile, fisurile, adanciturile. Locurile mai
adanci de

1 mm se acopera in mai multe reprize.

Slefuirea locurilor chituite se va executa cu panza de slefuit; dupa slefuire, suprafata se va curéta
bine de praf.
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Spacluirea generala se va face folosind chit; chiturile se dilueaza fie cu diluant special, fie cu ulei
sau vopsea la culoare.
Slefuirea generald se va face folosind unelte electrice de slefuit cu disc de perie, pasla sau hartie
abraziva cu o granulatie fina. Se poate face umed sau uscat. Dupa slefuire, suprafata se va curata
bine de praf cu perii sau prin sablare cu aer comprimat. Dupa slefuire umeda, suprafata se va spéla
cu solvent si se va sterge.
Aplicarea vopselei:
- Aplicarea vopselei se va face mecanizat, cu pistol de pulverizat, in 2 straturi, fiecare strat
aplicanduse numai dupa uscarea completd a celui precedent,
- Vopseaua se va strecura prin sitd fina si se va dilua cu diluant n proportie de 5-10%, -
Vopseaua se va aplica n straturi uniforme fara a ldsa urme de vopsea,
- Daca va fi necesar, se vor executa chituiri si slefuiri dupa fiecare strat de vopsea,
- Straturile de vopsea se vor Intinde pe directii perpendiculare unul fatd de celalalt,
- Ultimul strat nu se va slefui si, daca nu se specificd altfel, va fi finisat prin netezire pentru
a capata
luciu.

Pentru suprafetele din lemn:

Aplicarea vopselei se face de obicei in doua, trei straturi, in functie de calitatea ceruta. Inainte de
aplicare, vopseaua se strecoard prin site fine (900 ochiuri/cm?) si se potriveste la consistenta
necesard de lucru, prin amestecarea cu un diluant corespunzitor cu natura vopselei respective,
amestecul facand-se cu 5-10% diluant.

Vopseaua se aplica Intr-un strat uniform fard a se lasa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea
si va fi intinsd pana la obtinerea unei adeziuni de stratul inferior. Se recomanda ca vopsitoria sa se
realizeze in pozitie orizontald. Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare
unul fata de celdlalt. Ultimul strat de vopsea se intinde de preferinta in lungul fibrelor pe elemente
din lemn.

In cazul in care este necesar, dupi fiecare strat de vopsea (cu exceptia ultimului), se executi slefuiri
sau eventual si chituiri-glefuiri intermediare. Chituirea se face cu chit de ulei.

Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupd minimum 24 ore de la aplicarea stratului
precedent, dupa uscarea acestuia.

1.5.CONDITII PRIVIND RECEPTIA

Verificarea calitatii Suprafetele vopsite vor trebui s se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted
si care sa acopere perfect straturile inferioare.

Portiuni neacoperite, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuitati ale peliculei, aglomerari de
pigmenti, neregularitdti datorate unor chituiri sau slefuiri necorespunzatoare, urme de fire de par
din pensula nu vor fi admise. Portiunile remediate vor avea aceeasi nuanta cu restul suprafetei.

Se vor considera defecte in plus fata de cele enumerate mai sus, urmatoarele:

- nerespectarea tehnologiei de aplicare specificatd in normative;

- nerespectarea prezentelor specificatii;
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- lipsa de corespondenta si concordantd dintre lucrdrile executate si prevederile proiectului;
nerespectarea dozajelor, numarului de straturi si a materialelor specificate.

Se poate decide refacerea locald sau pe suprafete mai mari a lucrarilor de vopsitorie, de la caz la

caz, functie de natura si amploarea defectelor constatate.

Maisurare si decontare
Decontarea lucrarilor se face la metru patrat, conform articolului din cantitativul de lucrari.

2. PLATFORMA PREFABRICATA

2.1.GENERALITATI
Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru montajul platformei prefabricate din beton.

2.2.STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

NE 013/2002 ,, Cod de practicd pentru executia elementelor prefabricate din beton, beton armat si
beton precomprimat”

SR-EN 13369/2018 ,, Reguli comune pentru produsele prefabricate din beton”

C 56:1985 Normativ pentru verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii

C 16:1984 Normativ pentru realizarea pe timp rece a lucrarilor de constructii si a instalatiilor
aferente

Mostre si testari

Inainte de comandarea si livrarea oriciror materiale la santier, se vor pune la dispozitia
Consultantului spre aprobare mostre. Prin aprobarea mostrelor de catre Consultant se intelege
aprobarea produselor prezentate, precum si alegerea culorilor.

Toate elementele prefabricate vor fi confectionate din materialele aprobate.

2.3.MATERIALE SI PRODUSE
Produse

Platforma din beton se realizeaza din beton armat de clasd C20/25, asigurandu-se astfel obtinerea
unui produs de inaltd performanta, fiabil, compact, cu o texturd uniforma.

Livrare, transport, manipulare
Manipularea, depozitarea si transportul se vor face respectand legislatia in domeniul securitatii si

vvvvvv

Manipularea elementelor de beton se face utilizand instalatiile de ridicat, mecanisme de ridicat
(macarale, sau alte dispozitive), verificate ISCIR. Elementele nu au in componenta lor carlige sau
alte mijloace de prindere.
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Agdtarea elementelor de beton in macara se face prin intermediul dispozitivelor ajutitoare ( cu
prindere pe partile laterale).

Ridicarea elementelor de beton se face pe verticald. Nu se admite pozitia oblica a dispozitivelor de
prindere si nici tararea elementelor cu mijloace de tractat.

Asezarea elementelor prefabricate se face conform specificatiilor producatorului.

Personalul care executa aceste operatiuni va fi instruit si autorizat.

Este interzisa descarcarea elementelor prefabricate din beton prin basculare.

Este interzisa echilibrarea prefabricatului prin agatare sau urcarea muncitorului pe aceasta.

La transport elementele din beton prefabricat se vor asigura cu chingi de ancorare impotriva
deplasarii sau rasturndrii, conform reglementarilor transportului. Trebuie evitate socurile in
timpul transportului.

Depozitarea se face intr-o zona organizata, pe o suprafata plana. Locul de depozitare se va mentine
curat.

2.4MONTAJUL PLATFORMEI

Montarea si alinierea platformei

Manipularea si montarea platformei din beton se realizeaza cu dispozitive de ridicat prevazute cu
clesti speciali de prindere.

Clemele pentru prinderea platformei de beton trebuie sa fie special conceputa pentru a ridicarea si
manevrare acesteia in locatia doritd. Cu ajutorul unei grinzi de ridicare, clema de bloc poate fi
atasatd, de exemplu, la un stivuitor sau incarcator frontal.

Inainte de instalarea platformei, trebuie sa fie finalizatd nivelarea terenului pentru a se asigura o
baza solida si nivelata.

2.5.CONDITII PRIVIND RECEPTIA
Verificari in vederea receptiei

Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea suprafetei, lucrarile trebuind sa se
incadreze in prevederile acestor specificatii.

Se vor face verificari la: aspectul si

starea generald elementele geometrice

(grosime, planeitate) corespondenta cu

proiectul.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul lucrarilor nu
este corespunzator (fisuri, rosturi cu muchii stirbite, etc.), Consultantul poate decide inlocuirea
locala sau pe suprafete mai mari a lucrarilor si refacerea in conditiile prescrise in specificatii.

Masurare si decontare
Decontarea se va face la bucata de element montat conform cu plansele din proiect.
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3. HIDROIZOLATII
3.1.GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrdrilor de hidroizolatii cu materiale
bituminoase la platforma de depozitare gunoi de grajd, in conformitate cu indicatiile din proiect si
in conformitate cu legea 10/1995, privind calitatea In constructii; in scopul protectiei constructiilor
subterane si supraterane.

Hidroizolatiile sunt lucrari de constructie cu rolul de a impiedica patrunderea umezelii si a apelor
meteorice, freatice sau tehnologice in elementele de constructii si asigura pastrarea in bune conditii
a caracteristicilor fizico-mecanice ale materialelor care compun constructiile.

Concept de baza
Hidroizolatiile se vor executa pe baza de materiale bituminoase, in conformitate cu prevederile din
proiect.

3.2.STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

STAS 7064-78 Bitumuri pentru materiale si lucrari de hidroizolatii in constructii

STAS 2355/2-87 Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Hidroizolatii din materiale
bituminoase la elemente de constructii. Prescriptii generale de proiectare si executie C56-85
Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii

NP 064/2002 Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea elementelor de constructii
hidroizolante cu material bituminoase si polimetrice

NP 040-2002 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea hidroizolatiilor la

cladiri Legea 319/2006 Legea securitatii si sandtatii in muncad cu modificarile si

completarile ulterioare C 16-84 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de
constructii si instalatiilor aferente

Mostre si testari

Inainte de lansarea comenzilor, Antreprenorul va prezenta spre aprobare mostre ale materialelor si
produselor pe care intentioneaza sa le foloseasca la lucrare.

Mostrele vor fi insotite de copii ale buletinelor cu rezultatele incercérii probelor, cerute in
standardele de referinta.

Prelevarea de probe si efectuarea testelor se va face in conformitate cu standardele in vigoare.

3.3.MATERIALE SI PRODUSE

Materiale:

Proiect Tehnic
Pagina 16




SC OTRANER SRL "MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE Faza

PROIECTARE SI ARHITECTURA GUNOI DE GRAJD IN COMUNA SCANTEIA "

J 22/1873/2014, RO 26911862,
Tel. 0232 270 110/ 0732.407.266

- Bitum pentru lucrari de hidroizolatii tip H 68/75 si H

80/90, - Hidroizolatie pensulabila, elastica.
Toate materialele propuse si utilizate in lucrari vor fi achizitionate noi si in special pentru acest
proiect. Toate materialele propuse si utilizate in lucrari trebuie utilizate in deplina conformitate cu
instructiunile producétorului.
Toate materialele propuse si utilizate in lucrari trebuie sa fie insotite de o declaratie de garantie
specificd proiectului, care sa confirme conformitatea cu documentele contractuale si caracterul
adecvat al acestora pentru utilizarea prevazuta in proiect.
Toate materialele propuse si utilizate In lucrari trebuie utilizate Intr-o maniera care nu va conduce
la probleme de compatibilitate cu materialele adiacente.
Toate materialele propuse si utilizate in lucrari nu trebuie sa provoace probleme de poluare si / sau
de contaminare si nu trebuie sa contind azbest, derivati din azbest si / sau orice materiale conexe
care apar in mod natural si / sau non-natural.
Se va aplica sistemul de hidroizolatie, asa cum au fost specificate de Proiectant.

Livrare, transport, manipulare

In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueazi in conformitate cu specificatiile
producétorilor.

Materialele bituminoase fiind combustibile, trebuie depozitate in locuri ferite de

foc. Se vor feri de asemenea de contactul cu solventi organici.

Fiecare ambalaj va purta vizibil numarul standardului respectiv, codul tipului materialului, data de
fabricatie, numarul lotului, producatorul.

3.4.EXECUTIA LUCRARILOR

Executie — Generalitati

Pentru obtinerea unor hidroizolatii corespunzétoare se vor respecta urmatoarele prevederi:
Lucrdrile se vor executa de echipe de izolatori specializati.

Se vor respecta conditiile cerute de producator pentru depozitarea materialelor. Temperatura de
lucru va fi de min. +5°C, fiind interzisd executia hidroizolatiilor pe timp de ploaie si burnita. Se
vor respecta pantele indicate in proiect, se va curdta bine suprafata suport care nu va avea asperitati
mai mari de +/- 2 mm si deniveldri peste 5 mm verificate 1n toate directiile cu dreptarul de 3 m.

Aplicare hidroizolatie
Hidroizolatiile se aplica:

- platforma de gunoi - suprafetele interioare sunt protejate prin aplicarea unei pelicule de substanta
hidroizolanta aplicatd prin pensulare dupa maturarea betonului pentru a impiedica eventualele
infiltratii in sol a fractiei lichide provenite din gunoiul de grajd.

Etansarile interioare vor fi executate cu vopsea bituminoasa. Se aplicd pe suprafata interioara a

platformei solutia hidroizolantd, care formeaza o peliculda unitard si continud, absolut
impermeabila, cu rezistente mari si aderentd puternica la suport, hidroizolatie perfecta, durabilitate.
Cerintele de hidroizolare la interior a platformei:
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Sa nu permita scurgeri de apa 1n afara si nici infiltratii din sol in acesta.

Sa aibd o aderentd puternica la fundul platformei.

Sa fie eficient, pentru a nu exista scurgeri.

Sa fie suficient de elastic pentru a rezista la contractiile si dilatatiile peretilor si fundului platformei,
cauzate de expunerea la schimbarile de temperaturd a mediului pe parcursul zilei.

3.5.CONDITII PRIVIND RECEPTIA

Verificarea calitatii

Verificarea indeplinirii conditiilor de calitate si consemnarea lor in procese verbale de lucrari
ascunse 1n privinta urmatoarelor lucrari: calitatea materialelor hidroizolatoare etapele si
succesiunea operatiilor

respectarea retetelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier

Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urmatoarele conditii:

Protectia este asiguratd conform prevederilor din proiect

Daca este necesar se poate face si o verificare practica prin sondaj.

La incheierea lucrarilor, se va face receptia lor, atat pe baza certificatelor de calitate a materialelor
si a proceselor verbale de receptie cat si prin verificarile prevazute la intretinerea hidroizolatiilor
Pentru buna functionare a hidroizolatiei, Beneficiarul va lua urmatoarele masuri:

verificarea periodica a stdrii hidroizolatiilor pentru o posibila interventie prompta in caz de
deteriorare.

in perioada de garantie, deficientele vor fi comunicate executantului pentru a fi remediate, numai
in cazul in care nu s-au adus modificari ulterioare preludrii lucrarilor si atunci cand s-a facut o
intretinere corespunzatoare.

Masurare si decontare

Decontarea lucrarilor se face la metrul patrat de suprafata real executata din fiecare strat in parte.
Eventualele remedieri necesare, datorate proastei executii se vor face fard plata suplimentara.

4. LUCRARI DIN LEMN

4.1.GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de executie a constructiilor de lemn.
Sistemul constructiv se va alege astfel incat sa permiti o executie si o montare usoar. In acest scop
se va folosi un numar cat mai redus de sectiuni diferite de cherestea.

Elementele de constructii se vor realiza in ateliere si fabrici, raimanand sa fie montate pe santier.
Contragerea lemnului, prin pierderea apei produce scdderea volumului lemnului si are ca efecte
deformarea pieselor din lemn si aparitia crapaturilor. Aceste deformatii pot conduce la schimbarea
pozitiei unor piese in exploatare sau scoaterea din functiune a unor elemente, reducerea capacitatii
portante sau chiar iesirea din lucru a imbinarilor.
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Putrezirea lemnului se poate produce sub efectul unor ciuperci si insecte ce se dezvolta in conditii
de umiditate peste cea de saturatie si la temperaturi intre 0°-50°C.

Pentru o protectie corespunzitoare lemnul trebuie sa fie sdnatos, uscat si prelucrat in forma
definitiva.

Lemnul se va proteja prin vopsirea acestuia cu vopsele pe baza de ulei.

Umezirea se evita prin dispunerea sub piesele de lemn a unor straturi de hidroizolatie, uscarea
lemnului prin crearea unei circulatii a aerului care indeparteaza umiditatea.

4.2.STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

SR EN 1611-1:2001 Cherestea. Clasificare dupa aspect a lemnului de rasinoase. Partea 1: Molid,
brad, pin si Duglas European

STAS 857-83 Piese si elemente din lemn pentru constructii. Clasificare si conditii tehnice de
calitate SR EN 844-2:2000 Lemn rotund si cherestea. Terminologie. Partea 2: Termeni generali
referitori la lemn rotund

STAS 1755-71 Suruburi cu filet pentru lemn. Conditii generale

STAS 1451-80 Suruburi cu filet pentru lemn. Surub cu cap bombat crestat. Dimensiuni

STAS 1452-80 Suruburi cu filet pentru lemn. Surub cu cap Inecat, crestat. Dimensiuni

STAS 926-90 Piulite patrate. Clasa de executie C

STAS 7565-80 Saibe plate pentru lemn. Dimensiuni

STAS 8600-79 Constructii civile industriale si agrozootehnice. Tolerante si asamblari in
constructii. Sistem de tolerante

Mostre si testari

Inainte de lansarea comenzilor, Antreprenorul va prezenta spre aprobare mostre ale materialelor si
produselor pe care intentioneaza sa le foloseasca la lucrare.

Mostrele vor fi insotite de copii ale buletinelor cu rezultatele incercérii probelor, cerute in
standardele de referinta.

Prelevarea de probe si efectuarea testelor se va face in conformitate cu standardele in vigoare.

4.3.MATERIALE SI PRODUSE

Materiale

Scandura rasinoase 25 x 150 x 3000 mm

Capriori din lemn de rasinoase 8§ cm x 8 cm
Elemente de prindere, suruburi auto-forante, piulite.

La alegerea materialului lemnos se tine seama de umiditatea, defectele si anomaliile admisibile
precum si de corelarea acestora cu categoriile pieselor si elementelor de lemn prevazute in STAS
857-83.
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Toate materialele propuse si utilizate in lucrari vor fi achizitionate noi si in special pentru acest
proiect. Toate materialele propuse si utilizate in lucrari trebuie utilizate in deplina conformitate cu
instructiunile producétorului.

Toate materialele propuse si utilizate 1n lucrari trebuie sa fie nsotite de o declaratie de garantie
specificd proiectului, care sa confirme conformitatea cu documentele contractuale si caracterul
adecvat al acestora pentru utilizarea prevazuta in proiect.

Toate materialele propuse si utilizate In lucrari trebuie utilizate Intr-o maniera care nu va conduce
la probleme de compatibilitate cu materialele adiacente.

Toate materialele propuse si utilizate in lucrari nu trebuie sa provoace probleme de poluare si / sau
de contaminare si nu trebuie sa contind azbest, derivati din azbest si / sau orice materiale conexe
care apar in mod natural si / sau non-natural.

Livrare, transport, manipulare
In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueaza in conformitate cu specificatiile
producétorilor.

Toate elementele vor fi marcate cu vopsea in contrast, rezistenta la intemperii, Intr-un sistem unitar
care sa individualizeze fiecare produs incepand de la lemnul brut pand la unitatea de montaj
(santier). Livrarea se face conform ordinii de montaj prevazuta in graficul de montaj intocmit de
constructor.  Transportul elementelor din lemn se poate face auto cu restrictia utilizari
echipamentelor speciale care sa asigure siguranta si transportului si protejarea materialelor.
Depozitarea se face pe tipodimensiuni pentru a facilita ordinea de montaj, in stive ridicate deasupra
terenului, asigurate la rasturnare in pozitii care sa nu duca la deformarea, ruperea sau degradarea
lemnului si s@ evite totodata alterarea protectiilor chimice. Se interzice depozitarea in stiva direct
pe elementele structurale, acestea trebuind aduse la locul de montaj bucaté cu bucata.

Transportul trebuind facut in pozitie orizontald, fiind interzise pozitiile verticale sau inclinate prin
legarea in “pachet” care pot produce accidente prin alunecarea pieselor.

La executarea operatiunilor de receptionare, livrare, transport, manipulare si depozitare se vor
respecta normele specifice de protectia muncii, respectiv prevederile fiselor tehnologice.

4.4 EXECUTIA LUCRARILOR

Pregatirea subansamblelor din lemn

Inainte de debitare lemnul brut se verifica bucati cu bucati in ceea ce priveste aspectul exterior,
dimensiunile si forma, precum si eventuala prezentd a atacului biologic. Elementele care prezinta
abateri peste cele reglementate prin standardul de produs (deformari, noduri, fibra torsionata,
crapaturi, atac biologic etc.) vor fi eliminate de la debitare. Debitarea se face in general prin taierea
mecanicd cu panza circulara sau tip “gater” la dimensiunile prescrise si care se asigura prin reglarea
ghidajelor. Dupa debitare se procedeaza la operatiuni de inlaturare a rumegusului si eventualelor
fibre ramase la muchii si capete.

Asamblari de santier
Inainte de montaj se va proceda la masurarea exacta a elementelor constructive care urmeaza sa
rezeme subansamblele din lemn, efectuand corectiile necesare pentru asigurarea lungimii minime
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de rezemare (20 cm dacd proiectul nu prevede detalii) si celei maxime in asa fel incét sa nu fie

necesare modificari locale sau de ansamblu, cu Incadrarea in limitele de toleranta la montaj.

La montaj, constructorul va elabora documentatia specificd care va cuprinde cel putin:

- tehnologia de montaj cu ordinea de asamblare;

- masurile de asigurare a stabilitatii elementelor n timpul montajului;

- masurile de protectie si securitatea muncii, cele P.S.1., de protectia mediului si cele de executie
pe timp friguros;

- asigurarea asistentei tehnice, a fortei de munca calificate si a sculelor, accesoriilor, utilajelor,
echipamentelor adecvate.

Imbindri cu suruburi

Executarea operatiilor de gdurire in lemn se face prin utilizarea burghielor pentru lemn si, dupa caz,
cu capete alezoare. Trasarea pozitiei acestora se face conform desenului tehnic, prin marcare cu
cretd coloratd (forestierd), iar pentru tolerante reduse cu creionul de tamplar. Cand se imbina
elemente 1n pachet este preferabil executarea gaurii prin toate acestea la o singura trecere. Daca
lungimea burghiului nu permite acest lucru gaurile se dau element cu element, dar trebuie asigurata
precizia executiei pentru realizarea coliniaritatii gaurilor pentru a permite trecerea surubului (tijei)
metalic. Este obligatorie intercalarea saibelor late pentru lemn si strangerea piulitelor cu chei
mecanice (fard prelungitor) sau a celor dinamometrice cand proiectul indica efortul de strangere.
Nu se admit piulite sudate de tija (blocarea acestora trebuie facutd numai cu contrapiulite) sau
fortarea strangerii la filetul “calcat” sau decalibrat. Ansamblul surub-saiba-piulita trebuie sa asigure
strangerea pieselor 1n conditiile rezemadrii pe toata suprafata, partea filetata trebuind sa depaseasca
piulita cu min 5 mm, iar pozitia tijei trebuie sa fie perpendiculara pe pachetul strans.

Tolerante admise la forma si dimensiuni

Pana la definitivarea si unificarea actelor normative ce reglementeaza lucrarile de constructie cu
elemente din lemn, inclusiv a sistemului de tolerante, se pot aplica valorile la dimensiuni libere,
clasa a II-a de precizie din industria lemnului echivalente cu tolerantele din constructii, clasa a IV-
a de precizie (CP4) — conform STAS 8600-79.

4.5.CONDITII PRIVIND RECEPTIA

Verificarea calitatii

Operatiunile de asamblare in santier vor fi supuse controlului intern al constructorului, pe baza

planului de control intocmit pe baza proiectului de executie si a normativelor conexe.

Principalele directii in care trebuie Indreptatd activitatea de control se refera la:

- verificarea aspectului si dimensiunilor geometrice asupra tuturor elementelor pentru incadrarea in
abaterile admisibile, clasa de calitate prevazuta in proiect si standardului de produs

- verificarea elementelor de asamblare din metal ca dimensiuni, pozitie, calitatea strangerii la cuplu,
respectand caietul de sarcini pentru constructii metalice si prevederile din proiect

- controlul existentei si a starii protectiei prin vopsitorie

- respectarea calitatii prescrise prin proiect prin verificarea incadrarii in limitele prevazute pentru
defectele specifice lemnului (noduri, fibre neuniforme, schimbari de culoare, etc.)
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Masurare si decontare

Decontarea lucrarilor se face la cantitatea de lucrare real executatd in conformitate cu unitatea de
madsura corespunzatoare din listele de cantitati. Eventualele remedieri necesare, datorate proastei
executii se vor face fara plata suplimentara.

5.STRUCTURA METALICA

5.1.GENERALITATI

Prezentul Caiet de Sarcini se aplica la executia, controlul si receptia constructiilor metalice care fac
parte din investitie.

Executia, receptia, depozitarea, atat in uzind cat si pe santier, transportul, ambalarea, montajul,
vopsitoria si finisajul constructiei si a partilor de constructie metalica vor respecta prevederile
standardelor, normativelor si instructiunilor tehnice in vigoare si prevederile prezentului Caiet de
Sarcini.

Prezentul Caiet de Sarcini nu suplineste prevederile normativelor in vigoare, ci le completeaza si
precizeazd anumite detalii si modul de interpretare.

Respectarea prevederilor normativelor in vigoare si ale prezentului Caiet de Sarcini este obligatorie
si constituie baza receptiilor provizorii si definitive ale unor parti din lucrare sau ale ansamblului
ei.

Furnizorul (executantul) va face instructajul necesar cu intregul personal de executie, in uzina si pe
santier, referitor la proiect, normative, instructiuni tehnice si prezentul Caiet de Sarcini, 1n asa fel
incat fiecare dintre cei ce contribuie la realizarea lucrarii sa cunoasca perfect sarcinile care ii revin
in respectarea conditiilor tehnice de calitate a lucrarii.

In scopul asigurarii calitatii lucrarii, furnizorul poate completa prezentul Caiet de Sarcini cu alte
prevederi pe care le va considera necesare in vederea realizarii corecte a elementelor constitutive,
subansamblurilor si ansamblurilor uzinate si montate.

5.2.STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Prescriptii generale de executie pentru subansamble sudate din otel carbon, slab aliate

a) Constructiile sau elementele de constructii aferente utilajelor si instalatiilor se executa cu
respectarea prescriptiilor prevazute in STAS 767/0-1988 — Constructii din otel — Conditii tehnice
generale de calitate.

b) La prelucrarile prin taiere ale elementelor componente care se sudeaza se va respecta: (in
lipsa prevederilor din documentatie) clasa II A conform SR EN ISO 9013: 2017 — Taiere termica.
Clasificarea taierilor termice. Specificatii geometrice ale produselor si tolerante referitor la
calitati.

c) Forma si dimensiunile rosturilor de sudura executate cu procedee de sudare manuala se vor
incadra in prevederile SR EN 9692-1: 2014 - Sudarea si procedee conexe. Tipuri de pregatire a
imbinarii. Partea 1: Sudare manuala cu arc electric cu electrod invelit, sudare cu arc electric cu
electrod fuzibil in mediu de gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG i sudare cu fascicule de
energie a otelurilor.
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d) Abaterile limita la dimensiunile fard tolerantd ale imbindrilor sudate se vor incadra in

prevederile SR EN ISO 13920: 1998 - Sudare. Tolerante generale pentru constructii sudate.

Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. Forme si pozitii.

e) La executarea imbindrilor sudate se vor respecta prevederile SR EN 15614-1: 2017.

Specificatia §i calificarea procedurilor de sudare pentru materiale metalice. Verificarea

procedurii de sudare in vederea calificarii. Partea 1: Sudarea cu arc electric si cu gaze a otelurilor

si sudarea cu arc electric a nichelului si aliajelor de nichel.

- Tipurile de imbinari sudate prevazute in documentatie sunt obligatorii pentru executant.

- Materialul de aport va fi in conformitate cu cerintele tehnologice stabilite de cétre executant si
compatibil cu materialul de baza al subansamblelor.

- Stabilirea tehnologiei de sudare, alegerea electrozilor, proiectarea SDV-urilor pentru respectarea
conditiilor din proiect si din actele normative specificate mai sus sunt in sarcina executantului.

f) Calitatea imbinarilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN 5817: 2015 - Sudare.

Imbindri sudate prin topire din ofel, nichel, titan si aliajele acestora (cu exceptia suddrii cu

fascicule de energie). Niveluri de calitate pentru imperfectiuni.

In lipsa unor precizari speciale previzute in documentatie, se va alege nivelul de acceptare “c” -

intermediar pentru defecte.

9) Examinarea defectelor se va realiza prin metode nedistructive conform recomandarilor SR

EN 17635:2017 — Examinari nedistructive ale sudurilor. Reguli generale pentru materiale

metalice.

In lipsa specificatiilor din documentatie, imbindrile sudate vor fi examinate nedistructiv in functie

-Controlul cu RX pentru 10 % din Imbinari, conform:

- SR EN5579: 2014 - Examinari nedistructive. Examinarea radiografica a materialelor metalice
utilizand film si radiatii X sau gamma. Reguli de baza,

- Controlul cu lichide penetrante pentru imbinarile critice (depistate pe cale optica - vizuald), in
baza indicatiilor cuprinse in:

- SR ENISO 3452-1: 2021 - Examinari nedistructive. Examinare cu lichide penetrante. Partea
1: Principii generale;

- SR EN ISO 17637: 2017 - Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizualda
imbinarilor sudate prin topire.

DOCUMENTATIA

Documentatia tehnicd de executie este elaborata de

- proiectant;

- Intreprinderea care uzineaza elementele si subansamblele de constructie;
- intreprinderea care executd montajul structurii metalice.

Documentatia tehnica elaborata de proiectant

Aceasta trebuie sa cuprinda piesele scrise si desenate specificate la articolul 1.4.1 din SR EN

10902+A1/:2012, la care se adauga:

- categoria de executie A sau B pentru fiecare element in parte conform articolului 1.3. din SR
EN 1090-2+A1/:2012;
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- pe elementele sudate se va indica, pentru fiecare cusatura sudatd in parte, nivelul de acceptare
al sudurilor conform SR EN 1090-2+A1/:2012;

- pentru elementele sudate s-a ales nivelul de acceptare "c" — intermediar, pentru defecte,
conform SR EN ISO 5817:2015;

- dacd pe planurile de executie nu se specificd grosimea cusaturilor de colt (a), aceasta se
stabileste de catre intreprinderea de uzinare in functie de grosimea (t) a produselor laminate
care se imbind, conform tabelului de mai jos.

GROSIMEA CUSATURILOR DE COLT

Grosimea tablelor Grosimea cusaturilor
t (mm) de colt a (mm) min.
4.8 3.5
9...15 4.0
16...20 4.5
21...30 5.0
31...40 6.0
> 40 8.0

La grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeaza, grosimea minima a cusdturilor de colt
(a) se stabileste corespunzator grosimii minime a celor doud laminate.
Proiectul de executie cuprinde cerintele specificate in contractul incheiat cu clientul.

Documentatia tehnicd ce trebuie intocmita de intreprinderea care monteaza structura
metalica:

- Aceasta trebuie intocmitd de personal cu experientd in lucrari de montaj (ingineri, maistri) care
vor conduce montajul, tinand seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune, precum
si de anotimpul 1n care se vor face lucrarile de sudare la montaj,

- Inainte de a incepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o intocmeste are
obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie in uzina si sd semnaleze
elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate, precum si sd propuna, daca
considera necesar, eventuale modificari sau completari ce ar usura montajul.

Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda:

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de constructii;

- organizarea platformelor de pre asamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de transport si
ridicare care se folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia Imbindrilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru constructia montata; - ordinea
de montaj a elementelor;
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- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elementelor in fazele intermediare de montaj;
- schema si dimensiunile halei incalzite iarna pentru completarea subansamblelor uzinate cu
unele piese care se sudeaza pe santier.

5.3.MATERIALE

Materialele de baza trebuie sa corespunda conditiilor prescrise in proiect (marca, clasa de calitate)
sa fie insotite de certificatele de calitate ale furnizorului materialelor si sd aibd marcate pe fiecare
tabla, platbanda etc. marca otelului, clasa de calitate, numarul sarjei, precum si poansonul AQ al
furnizorului de material.
Folosirea laminatelor nemarcate nu este admisa.
La executia constructiilor metalice se foloseste sortimentul de otel:

- otel S235 J2G3; S235J2H; - otel S355 J2G3; S355J2H.
Caracteristicile otelurilor vor fi solicitate explicit in comanda de materiale cétre furnizorul
laminatelor si nu se vor considera ca avand aceasta calitate decat piesele anume marcate, insotite
de certificat de calitate corespunzator. Certificatele de calitate vor trebui prezentate la receptia in
uzina a produselor uzinate, dupa care se vor pastra timp de 10 ani.
Furnizorul lucrarilor este obligat sa verifice prin sondaj calitatea otelului livrat la fiecare 200 - 500
tone livrate. Defectele de suprafatd si interioare ale laminatelor trebuie sa corespundd punctului
2.2. din SR EN 10902+A1:2012.

Toate tablele vor fi verificate la desprindere lamelara conform SR EN ISO 6892-1: 2020.
Tablele vor fi verificate cu ultrasunete conform EC 10160:1999. In conformitate cu standardul
amintit, tablele vor corespunde urmatoarelor clase de calitate:

- tablele cu grosime mai micd de 30 mm vor fi clasa S1;
- tablele cu grosime mai mare de 30 mm vor fi clasa S2.

Este interzisa utilizarea profilelor tubulare realizate prin indoire la rece, cu sudura longitudinala sau
elicoidala.

Materialele de adaos

La executia sudurilor manuale (hafturi si suduri definitive) se vor folosi electrozi care trebuie sa
corespunda standardelor pentru materiale de adaos. Furnizorul care executd Imbinarile sudate are
responsabilitatea folosirii in fabricatie a materialelor de adaos corespunzdtoare tehnologiilor
omologate.

Materialele de adaos se stabilesc de catre responsabilul tehnic cu sudura al unitatii de executie si se
vor utiliza n asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistentd a cordoanelor de sudurd sa
depaseasca cu min. 20% rezistenta materialelor de baza.

Se recomanda folosirea tehnologiei de sudare in mediu de gaz protector.

Suruburi de nalta rezistenta pretensionate (IP)
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Suruburile de Tnalta rezistentd vor fi din grupa de caracteristici mecanice 10.9 conform SR EN ISO
8981/2013, cu piulite din grupa de caracteristici 10 conform SR EN 898-2:2022 si saibe conform
STAS 8796/3 - 89.

Furnizorul va face, de asemenea, verificarea caracteristicilor mecanice ale suruburilor, piulitelor si
saibelor prin verificarea duritatii Brinell. Proportia verificarilor va fi de cate un organ de asamblare
pentru fiecare lot mai mare de 500 buc. livrat de uzina furnizoare pe baza aceluiasi certificat de
calitate.

Suruburile, piulitele si saibele de inaltd rezistentd vor fi depozitate in 1azi marcate special.
Suruburile, piulitele si saibele de Tnalta rezistenta vor fi zincate.

Controlul calitatii dupa debitare, indreptare si prelucrarea muchiilor

Responsabilul AQ are obligatia sa verifice

urmatoarele: existenta pe piese a marcajului corect si

vizibil; dimensiunile pieselor debitate in limitele

tolerantelor;

curdtirea completd a crustei de zgura, care se formeaza pe partea inferioara a taieturii,
planeitatea suprafetelor si rectilinitatea marginilor pieselor dupa indreptare, in limitele
tolerantelor; executia corecta a sanfrenului la piesele ce necesita aceastad prelucrare.
Nu se admite trecerea la alte operatii a pieselor care:

- sunt necorespunzatoare dimensional;

- nu au marcajul corect si vizibil,

- prezinta defecte de taiere care nu pot fi remediate.

5.4.EXECUTIA LUCRARILOR
Asamblarea

Operatii premergdtoare asamblarii:

- Piesele care urmeaza a fi asamblate trebuie sa aiba suprafetele uscate si curate. Se interzice
asamblarea pieselor ude, acoperite cu gheatd, unsoare, noroi, rugind etc. prezentand
exfolieri;

- Marginile pieselor care se sudeaza vor fi polizate pe o latime de 20 - 30 mm pe ambele fete
pentru indepartarea completa a tunderului si ruginii,

- Piesele care prezinta muscaturi rezultate prin oprirea accidentala a procesului de tdiere cu
flacara
vor fi remediate Tnainte de asamblare.

Asamblarea pieselor in vederea sudarii (asamblare provizorie):

- Asamblarea pieselor se va executa cu ajutorul dispozitivelor de asamblare, sudare.
Constructia acestor dispozitive trebuie sa asigure precizia de asamblare a pieselor in limitele
tolerantelor admise de prezentul Caiet de Sarcini si s nu impiedice deformarea libera a
pieselor, precum si executarea lucrarilor de sudare n bune conditii;
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- La asamblare nu se admite prinderea cu sudurd pe suprafetele tablelor a dispozitivelor de
tragere;

- Asamblarea 1n vederea sudarii automate sub flux a imbindrilor cap la cap se poate face
direct pe dispozitivul de sudare sub flux cu stringere electromagnetica. In perni se va pune
flux de aceeasi calitate cu cel intrebuintat la sudarea otelului respectiv. Fluxul va trebui sa
indeplineascd conditiile prevazute. Nu se admite folosirea in perne a unui strat de umplere
a pernei de alta calitate si depunerea numai la suprafatd a unui strat redus ca grosime din
fluxul cu care se sudeaza;

- Asamblarea trebuie facutd astfel incat dupad sudarea definitiva sa rezulte subansamble cu
dimensiuni corecte. Eventualele abateri la asamblarea pentru sudare trebuie sa se incadreze
in cele prevazute in acest Caiet de Sarcini.

Neregularitatile si deformatiile locale pe care le prezinta o piesa si care depasesc pe cele prevazute
in acest Caiet de Sarcini trebuie sd fie Inldturate prin prelucrare, realizindu-se racordarea lina de la
portiunea prelucrata la cea neprelucrata.

La asamblare, tolerantele sunt cele din SR EN 1090-2+A1:2012.

Controlul calitatii dupa asamblarea si prinderea provizorie:

~ Inainte de operatia de sudare se vor verifica toate dimensiunile subansamblelor;

- Se vor controla toate prinderile de sudurd (haftuirile). Acestea vor fi controlate de catre
responsabilul AQ din schimbul respectiv. Se va proceda la examinarea amanutitd a fiecarei
prinderi, folosind 1n acest scop lampi electrice si lupe cu o putere de marire de 2,5 ori;

- Daca se constata fisuri in cordoanele de prindere a unor imbindri cap la cap, se vor indeparta
complet cordoanele de prindere fisurate, prin craituire arc-aer, urmata de o polizare panad la
indepartarea completd a urmelor 1dsate de arcul electric (de la craituire) pe materialul de
baza;

- In cazul unor fisuri in cordoanele de prindere a unor imbiniri de colt, acestea se vor elimina
prin polizare sau crdituire mecanicd (se elimind complet cordoanele cu fisuri). Curatirea
mecanicd va fi urmata obligatoriu de polizare.

- Dupa polizarea portiunilor in care au existat haftuiri cu fisuri este obligatoriu sa se faca un
control
amanuntit al acestor zone, atat vizual, cat si cu lichide penetrante.

Sudarea subansamblelor metalice

1.Generalitati

Executarea unor imbinari sudate de buna calitate este conditionata de:

- folosirea unor laminate de bund calitate lipsite de defecte ca: stratificari, suprapuneri, sufluri,
fisuri, incluziuni;

- curdtirea de impuritati (grasimi, vopsea, rugina etc.) a laminatelor in zona Tmbinarii;

- uscarea zonelor din table pe care se aplica sudarea;
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- folosirea unor materiale de adaos (electrozi, sarma, flux) corespunzatoare materialului de baza
care se sudeaza;

- respectarea la stabilirea regimului de sudare a energiei liniare minime de sudare prescrisa pentru
fiecare tip de imbinare;

- sudarea in plan orizontal a Tmbindrilor cap la cap, respectiv sudarea in jgheab a Imbinarilor de
colt; - sudarea 1n stare nerigidizata a Imbinarilor pentru evitarea concentrdrii tensiunilor, prin
folosirea unei ordini de asamblare si sudare corecte.

Sudarea subansamblelor metalice se va executa in hale Inchise, la o temperatura de minim + 5°C.
Locurile de munca vor trebui sa fie lipsite de curenti permanenti de aer care ar influenta calitatea
sudurilor.

Daca, din anumite motive, este necesar sa se execute in aer liber unele imbinari manuale, de
lungime mica, aceasta se va efectua sub directa indrumare a inginerului sudor. Vor trebui luate
masuri speciale pentru protejarea locului de sudare si a sudorului, de vant, ploaie, zapada, care ar
impiedica buna executie a lucrarilor.
In aceste conditii, sudarea pieselor metalice este admisa si la o temperaturd sub + 5°C, dar nu mai
micd de — 5°C si numai pentru piese cu grosimi sub 24 mm, executate din laminate de otel cu cel
mult 0,18%C. Inainte de sudare se vor preincilzi muchiile pieselor care se sudeaza, la temperatura
de 100 — 150°C. Pentru piese cu grosimi mai mari de 24 mm si cu continut in carbon mai mic de
0,18%, muchiile vor fi preincalzite la o temperaturd de 150-200°C. Racirea zonelor sudate se va
efectua astfel ca temperatura de 100°C a pieselor sa se stingd, nu mai devreme de 30 min. de la
temperatura sudarii. Aceasta se poate realiza prin protejarea zonelor sudate cu placi de azbest sau
prin micsorarea vitezei de racire folosind flacara gaz-aer. Personalul care se ocupa cu racirea lenta
a imbinarilor sudate va fi special instruit.
La sudare se vor folosi electrozi, care se vor usca obligatoriu la o temperaturd de 250 — 300°C timp
de minim 1 ora.
Port-electrozii (clestii), cablurile si modul de realizare a contactului de masa vor corespunde
prevederilor . Utilajul folosit la sudarea automatd si semiautomata trebuie sa asigure stabilitatea
regimurilor de sudare fixate in proiectul procesului tehnologic, cu urmatoarele tolerante:
- la viteza de sudare [110%;
- la intensitatea curentului de sudare [] 3%; - la tensiunea arcului

voltaic [ 5%.
Unele oscilatii izolate de scurtd duratd ale aparatelor de masurat nu vor fi considerate ca o
nerespectare a regimului stabilit, dacad aceste oscilatii nu au un caracter periodic si nu dauneaza
calitatii cordoanelor de sudurd executate.

2.0Operatii premergatoare sudarii

Regimurile de sudare se stabilesc in uzind de catre laboratorul de sudura, pe baza de incercari.
Scopul stabilirii unui regim de sudura normal este obtinerea unei calitdti bune a imbinarilor sudate.
Indeosebi se urmareste:

- realizarea caracteristicilor mecanice corespunzatoare;
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- patrunderea corespunzatoare in materialul de baza;

- patrunderea la radacina;

- lipsa defectelor (fisuri, pori, incluziuni, etc.).

La stabilirea regimului de sudare se va avea in vedere modul de prelucrare a marginilor
recomandate pentru sudura manuald si pentru sudura automati. Incercarile pentru stabilirea
regimului de sudare trebuie sa se facd pe piese care nu mai folosesc ulterior, insd cu material de
baza si de adaos de aceeasi calitate cu cele care se folosesc la sudarea subansamblelor metalice.
Regimurile stabilite se mentin atita timp cat nu se schimba unul dintre factorii: marca materialului
de baza, marcile materialelor de adaos, procedeele de sudare.

Laboratorul de sudura va comunica sectorului de sudurd si serviciului AQ regimul optim de sudura
pentru fiecare tip de cordon.

Toate sudurile manuale, automate si semiautomate se executa cu folosirea placutelor terminale.
-Pentru Tmbindri de colt se vor prevedea, la ambele capete ale cordonului, pldcute terminale in
forma de T. -Pentru imbinarile cap la cap se vor aseza, la ambele capete ale cordonului placute
terminale. Placutele terminale vor fi sanfrenate la fel cu piesele care se imbina.

In cazurile in care nu este posibild asezarea plicutelor terminale trebuie si se asigure completarea
craterelor de la capetele cordoanelor de sudura.

Dupa terminarea operatiilor de sudare, placutele terminale trebuie indepartate, iar capetele
codoanelor se vor prelucra. Indepartarea plicutelor terminale se va face numai prin tiierea cu
flacara. Nu se admite indepartarea lor prin lovire. Pentru efectuarea Incercérilor mecanice necesare
controlului calitativ al Imbinarii respective se vor executa placi de probad din material de baza de
aceeasi calitate cu cel al pieselor care trebuie sudate, avand aceleasi grosimi cu muchiile prelucrate
in acelasi mod.

Imbinarile cap la cap la care se vor folosi plici de proba pentru incerciri mecanice se stabilesc de
comun acord intre proiectant si furnizor.

Placile pentru probe vor avea poansonat pe ele un numar pentru a putea indentifica locul de unde
au fost extrase, numar care va corespunde cu cel din procesul tehnologic.

Placile de proba se vor suda in aceleasi conditii In care se executd Tmbinarea si de catre acelasi
sudor, care isi va imprima poansonul pe placa.

3.Controlul subansamblelor inaintea sudarii

Inainte de sudare, fiecare imbinare va fi controlatd de catre maistrul din schimbul respectiv si de

catre responsabilul AQ.

Nu se va permite inceperea sudarii daca:

- fiecare piesa a subansamlului nu are marcat numarul sarjei si numarul pozitiei sale din planul de
operatii; - ansamblurile si prinderile nu corespund cu planurile de executie, cu prevederile
procesului tehnologic si cu indicatiile din prezentul caiet;

- sunt depasite tolerantele de prelucrare, sanfrenare sau asamblare, specificate in prezentul Caiet;

- muchiile care se sudeaza si zonele invecinate nu sunt curate. Se va verifica si curdtirea zgurii
hafturilor; - placutele terminale nu sunt bine asezate sau au dimensiuni mai mici decat cele
indicate in procesul tehnologic;

- rosturile au local abateri mai mari decat cele admise;
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- Imbinarile cap la cap ale pieselor care se asambleaza si care au fost sudate inainte de asamblare
nu au fost controlate sau nu corespund clasei de calitate prescrisa.

Rosturile mai mari ca cele admise trebuie micsorate Tnainte de inceperea operatiei de sudare a

imbindrilor respective. Apropierea pieselor se va face prin tdierea haftuirilor. Dacd micsorarea

rosturilor nu se poate realiza prin apropierea pieselor, este necesar sa se faca incarcarea lor prin

sudura. Nu se admite sub nici un motiv introducerea in rost a unor adaosuri formate din sarma,

electrozi etc.

4.Sudarea propriu-zisa

Se interzice amorsarea arcului electric pe suprafetele care nu se acopera ulterior cu sudura. Se vor
lua masuri sd nu se produca deteriorari ale pieselor prin stropiri cu metal topit.

Se interzice racirea fortatd a sudurilor. Zgura de sudura se va indeparta numai dupa racirea normala
a acestora. La sudarea automatd si semiautomata, indepartarea fluxului trebuie sa se faca la o
distanta de cel putin 1 m de arcul voltaic.

La sudurile cap la cap, inainte de sudarea pe fata a doua, raddcina primei suduri se va curdta prin
criituire mecanica sau prin procedeul arc-aer, pani se obtine o suprafati metalica curati. In cazul
folosirii procedeului aer-arc este obligatoriu sa se polizeze suprafetele rostului pand la indepartarea
completa a materialului ars.

Sudurile de prindere (haftuire) se acopera intotdeauna complet cu cordonul propriu-zis pentru a
evita suprapunerea mai multor cratere de incheiere. In acest scop, primul strat va incepe intodeauna
de la sudura de prindere, pentru a putea acoperi complet eventualele cratere, realizandu-se cordoane
fara ingrosari bruste in dreptul haftuirilor. Sudarea va incepe si se va termina obligatoriu pe
placutele terminale.

Straturile de sudura se vor depune unul dupa altul fara ca zona imbindrii sa se raceasca. Totusi,
temperatura stratului depus anterior nu va depasi 200°C. (La Imbindrile scurte, se va lasa pentru
racire un timp de 5-6 minute intre douad straturi succesive de sudurd).

5.Depozitare si transport

Depozitarea si transportul subansamblelor sau al pieselor detasate finite se va face atat la uzina, cat
si in drum spre santier, 1n asa fel incat acestea sa nu se deformeze, apa sa nu stagneze pe piesele
metalice, iar partile neprotejate prin vopsire sa fie aparate de rugina.

Protectia constructiilor metalice contra coroziunii

Pregatirea suprafetelor pentru vopsire va fi conform prescriptiilor proiectantului.

In lipsa acestor prescriptii, pregitirea suprafetelor cuprinde:

- Indepartarea mizeriei prin periere cu peria de sarma, spalare cu apa, stergerea cu carpe, bumbac,
calti, uscarea cu aer cald;

- iIndepartarea grasimilor, uleiurilor prin degresare;

- pregatirea sudurilor prin polizare, frezare, etc.;

- Indepartarea oxizilor si a tunderului prin procedee mecanice (polizare, sablare);
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- Indepartarea micilor defecte de suprafata (porozitati, denivelari) prin acoperire cu sudurd si
slefuire.

Protejarea suprafetelor metalice se face imediat dupd pregatirea suprafetelor si nu trebuie sa
depédseascd 3 ore de la terminarea curatirii fiecdrei portiuni de suprafatd a elementului care se
protejeaza.

In uzina se executa grunduirea elementelor metalice cu doua straturi de grund.

Nu se vopsesc si nu se protejeaza cu alte produse suprafetele si gaurile Imbinarilor cu buloane,
suprafetele din vecindtatea imbindrilor de montare prin sudura.

Dupa terminarea montdrii se aplicd ultimul strat exterior de vopsea.

CONSTRUCTIA METALICA. EXECUTIA PE SANTIER

Asamblarea si montajul constructiilor metalice confectionate n uzina

Pentru transportul, manipularea si depozitarea subansamblurilor si confectiilor se vor respecta
indicatiile de la capitolul anterior.

Furnizorul lucrérilor de montaj nu va receptiona constructiile metalice confectionate in uzina decat
daca sunt insotite de un certificat de calitate.

Responsabilii cu controlul tehnic din partea furnizorului vor verifica prin sondaj calitatea pieselor

metalice confectionate in uzina si respectarea proiectului, a prezentului Caiet de Sarcini si a
reglementarilor tehnice in vigoare.

Inaintea asamblarii, subansamblurile vor fi verificate.

In afara depozitului, in imediata apropiere a locului de montare, se vor amenaja platforme pentru
lucrarile de pregatire in vederea montarii.

Procesul tehnologic de asamblare si sudare a tronsoanelor pe santier va fi stabilit de catre
responsabilii tehnic din partea furnizorului, in conformitate cu proiectul si cu Caietul de Sarcini.

Imbinari cu suruburi

Imbinarile cu suruburi IP se executd conform prevederilor din "Instructiunile tehnice C133-82". In
prezentul proiect, suruburile IP lucreaza la intindere in tija sau la presiune pe gaurd. Gaurile sunt
cu 2 mm mai mari fata de diametrul surubului.

Pretensionarea suruburilor se va face prin strangerea piulitelor la un moment egal cu 50% din
momentul de strangere, pentru faza finala, moment de strangere indicat in C133-82.

Calitatea Tmbindrilor se controleaza prin masurarea momentelor de strangere cu cheia

dinamometricd si prin sondaj cu metoda «unghiului de strangere », conform prevederilor
Instructiunilor tehnice C 133-82. Suprafetele pieselor care urmeaza sa fie in contact dupa realizarea
imbindrii cu suruburi IP se protejeaza impotriva coroziunii, la fel ca intreaga constructie metalica
(nu sunt necesare masuri speciale de finisare).

Executia imbinarilor cu suruburi IP se face numai cu lucratori atestati. Atestarea se refera atat la
conducatorul lucrarii, cat si la maistri, sef de echipa si muncitori calificati care executd astfel de
imbindri.

STRANGEREA SURUBURULOR DE INALTA REZISTENTA

Proiect Tehnic
Pagina 31

P.Th.+D.E.




SC OTRANER SRL

PROIECTARE SI ARHITECTURA
J 22/1873/2014, RO 26911862,
Tel. 0232 270 110/ 0732.407.266

"MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE Faza
GUNOI DE GRAJD IN COMUNA SCANTEIA "

Strangerea suruburilor IP se va face In doud faze sau intr-o singurda faza, in conformitate cu
prevederile din C133-82 "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii
metalice cu suruburi de Tnaltd rezistenta pretensionate". In continuare se prezinta un tabel cu aceste

P.Th.+D.E.

valori, care sunt in functie de diametrul surubului si de grupa acestuia:

Nr. | Diametrul nominal | Grupa Momentul final de 50% din momentul final
crt. strangere (daNm) de strangere (daNm)
1 MI12 10.9 25+50 12.5+25

2 MI16 10.9 50+80 25+40

3 M20 10.9 80+110 4055

4 M24 10.9 140+190 7095

5 M27 10.9 185 92.5

6 MI12 8.8 10+25 5+12.5

7 M16 8.8 25+40 12.5+20

8 M20 8.8 50+75 25+37.5

9 M24 8.8 85+125 42.5+62.5

10 | M27 8.8 - -

Conform "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu suruburi
de nalta rezistentd pretensionate" - C133/82, verificarea momentului de strangere se face pe cel
putin un surub din fiecare zona caracteristica a imbindrii.

In cazul in care valorile momentelor de stringere efectiv realizate la controlul pretensionarii
suruburilor se abat de la valorile normate, se va verifica in continuare un un numar dublu de
suruburi de Tnalta rezistenta alese 1n acelasi mod ca la prima verificare.

Dupa efectuarea strangerii surburilor de inaltd rezistentd pretensionate nu se va face chituirea
imbindrii, deoarece suprafetele care vin in contact sunt protejate impotriva coroziunii prin
grunduire si vopsire la fel ca intreaga confectie metalica .

Materiale

Se vor folosi calitatile de otel specificate pe planse:
- otel S235 J2G3; S235J2H, -

otel S355 J2G3; S355J2H.

Tolerante
Tolerantele la executare asamblarii elementelor de constructii la montaj sunt cele din SR EN 1090-
2+A1: 2012 si prezentul Caiet de Sarcini.

Controlul executiei
Furnizorul va asigura controlul tehnic neintrerupt al operatiunilor de asamblare si montaj si receptia
asamblarii fiecarui subansamblu sau element, atat la sol cat si la montaj.
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Controlul operatiunilor de asamblare si montaj se va face vizual si prin masuratori dimensionale.
Se vor verifica dimensiunile, forma si calitatea cordoanelor de sudurd de la Tmbinarea fiecarui
element, respectarea tolerantelor la asamblare si a celor de monta;j.

Lucrarile de montaj si de sudare pe santier vor fi urmarite si receptionate pe faze de executie, de
catre un delegat permanent al clientului.

Caietul de evidentd a montajului constructiilor metalice

Furnizorul lucrérilor este obligat sa intocmeasca si sd tind la zi “Caietul de evidenta a constructiilor
metalice”.

Este preferabil ca acest caiet sa fie intocmit de o singurd persoana.

Acest caiet este o piesd indispensabila pentru operatiunea de receptie partiald sau totala a lucrarii.
Se atrage atentia cd proiectantul nu va semna nici un act de receptie daca acest caiet nu este
completat cu toate datele necesare, pentru toate acele parti de lucrare care se receptioneaza.

Dupa receptie, acest caiet va fi predat Clientului, care 1l va pastra anexat la Cartea Constructiei.

5. 5.RECEPTIA LUCRARILOR

La receptia lucrdrilor de constructii se vor verifica: corectitudinea executarii imbinarilor sudate,
precum si corectitudinea asamblarii tronsoanelor metalice pe santier.

Se va verifica corectitudinea executarii protectiei anticorozive la constructiile metalice.

Receptia constructiilor se va face in conformitate cu C 56 - 85.

6. PROTECTIA MUNCII /ASPECTE SSM

Pe durata executdrii lucrdrilor se vor lua toate masurile pentru securitatea si protectia muncii,

respectanduse actele normative in vigoare:

- Regulamentul privind protectia §i igiena muncii in constructii aprobat prin Ordinul M.L.P.A.T.
nr. 9/N/15.03.1993;

- Norme generale de protectie a muncii elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale si
Ministerul Sanatatii, ed. 2002;

- Legea nr. 319/14.07.2006 privind securitatea si sanatatea in munca.

- NSSM 42 — Norme de securitate a muncii pentru constructii si confectii metalice;

- Prescriptii minime pentru semnalizarea de securitate si/sau sdnatate la locul de munca (1999) —
Ministerul Muncii si Protectiei Sociale — Departamentul Protectiei Muncii.;

- Norme specifice de protectia muncii pentru sudarea si taierea metalelor;

- Norme specifice de protectia muncii pentru manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace
nemecanizate $i depozitarea materialelor;

- Norme specifice de protectia muncii pentru lucrul la inaltime.

Este obligatorie efectuarea periodicd a instructajului de protectia muncii, corespunzator procesului
de executie.

Pe timpul lucrérilor se vor lua toate masurile privind asigurarea personalului si utilajelor fata de
circulatia autovehiculelor si se vor instala panouri avertizoare pentru restrictie de viteza.
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7. PSI _ PREVENIREA SI STINGEREA INCENDIILOR

Pe timpul instalarii platformei modulare/detasabild se vor respecta prevederile urmatoarelor

normative referitoare la paza contra incendiilor:

- Ordin nr. 163/2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare impotriva incendiilor;

- C 300-94 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora — M.L.P.A.T. nr. 20/11.1.07.94 publicat in Buletinul
Constructiilor nr. 9/1994.

8. URMARIREA COMPORTARII IN TIMP A LUCRARILOR

Consideratii generale

Cadrul general pentru desfasurarea activitatii de urmadrire in timp este stabilit prin HG nr. 766/1997
- Anexa nr. 3, respectiv “Regulamentul privind urmérirea comportarii in exploatare, interventiile
in timp si postutilizarea constructiilor”.

Prevederile regulamentului sunt obligatorii pentru toti factorii implicati (investitori, proiectanti,
executanti, proprietari, administratori, utilizatori) pe toata durata de existentd a acestor constructii.
Contractantul (antreprenorul) raspunde potrivit obligatiilor ce ii revin pentru viciile ascunse ale
constructiei, ivite intr-un interval de 10 ani de la receptia lucrarii si, dupa implinirea acestui termen,
pe toata durata de existenta a constructiei, pentru viciile structurii de rezistentd, urmare a
nerespectarii normelor de proiectare si de executie in vigoare la data realizarii ei.

Pentru lucrarile cuprinse in prezentul proiect, este necesard urmadrirea curenta a constructiilor.
Urmarirea curenta este o activitate sistematica de observare a starii tehnice a constructiilor care,
corelatd cu activitatea de Intretinere, are scopul de a mentine aptitudinea la exploatare a acestora.

Se vor urmari in principal urméatoarele aspecte :

- eventualele decastrari si subminari ale elementelor din beton;

- modificari ale pozitiei initiale ale elevatiei ( rotiri, tasari, deplasari orizontale) si determinarea
cauzelor producerii acestor fenomene in vederea stabilirii masurilor ce se impun;

- rupturi sau fisuri aparute in corpul elementelor din beton.

- gradul de aterisare a lucrarilor transversale de corectarea torentilor; - dezvoltarea vegetatiei
lemnoase in apropierea lucrarilor de beton, etc.

In cadrul urmaririi curente, la aparitia unor degradari care se considera ci pot afecta exploatarea in

conditii de sigurantd a constructiei, proprietarul va solicita o consultanta tehnica de specialitate (in

vederea instituirii urmaririi extinse, conform reglementarilor in vigoare).

NOTA :platforma propusi este de tip modular/detasabild, si nu necesitd Autorizatie de Construire;

acest tip de platforma se va putea realiza Intr-o companie specializatd in produse prefabricate din

beton, sau va putea fi realizatd in baza de productie a Antreprenorului, care va avea contract de

lucrari cu UAT-ul pe teritoriul caruia se amplaseaza platforma PI.

Paltforma prebabricata va fi transportatd de la locul de fabricare si instalatd pe amplasamentul ales,

cu utilaje specifice (macara, trailer sau alteceva), nu inainte de a se face o minind lucrare de
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amenajare teren. Ca urmare, aspectele de SSM sau PSI in cadrul procesului de productie sunt in

responsabilitatea acestora(Companie sau Antreprenor) tindnd de regulamentele interioare.

Intocmit,

Victor Pavel
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Tel. 0232 270 110/ 0732.407.266

Durata estimati de implementare a obiectivului de investitii, exprimatd In luni se estimeaza la
% luni. conform graficului de mai jos:

OBIECTIV: Platforma individuala, pentru depozitarea si managementul gunoiului de
grajd
Proiectant: SC OTREANER SRL.

GRAFICUL GENERAL
de implementare a proiectului-Tip PI 2

Nr.crt DEUMIREA Luna 1
OBIECTULUV/

Categoriei de lucrari| 1 2

1. TRANSPORT SI

INSTALARE

MODUL

Proiectant,
(numele si semnatura persoanei autorizate) SC OTRANER SRL.L.S.

Principalele etape si ordinea derularii activitatilor:

1. Receptia si analizarea documentelor de calitate/conformitate a modulului, la livrare la
amplasament;

2. Instalarea pe amplasament, a modulului, cu utilaje adecvate

NOTA: in legituri cu faza de instalare si operaqre a platformei, se vor respecta Orientirile
tehnice privind aplicarea principiului de ,,a nu prejudicia in mod semnificativ”’ in temeiul

Regulamentului privind Mecanismul de redresare si rezilienta (DNSH), prezentate in Anexa
nr. 1.6.3.

Intocmit,

Victor Pavel

Proiect Tehnic
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SC OTRANER SRL

PROIECTARE SI ARHITECTURA
J 22/1873/2014, RO 26911862,
Tel. 0232 270 110/ 0732.407.266

"MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE
GUNOI DE GRAJD IN COMUNA SCANTEIA "

Faza
P.Th.+D.E.

I.6.ANEXE
1.6.1. CENTRALIZATOR CHELTUIELI

1.6.2 ANTEMASURATOARE

1.6.3. DNSH_Analiza ,,Do No Significant Harm/ A nu prejudicia semnificativ”

Proiect Tehnic
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SC OTRANER SRL "MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE Faza

PROIECTARE S| ARHITECTURA " P.Th.+D.E.
jvontlmiviaasdiodho GUNOI DE GRAJD IN COMUNA SCANTEIA

Tel. 0232 270 110/ 0732.407.266

I1. PIESE DESENATE

IL1. PLANSA A01_PLAN, SECTIUNE LOGITUDINALA A-A PLATFORMA TIP PI 1,
SC.1.50

IL1. PLANSA A02 PLAN, SECTIUNE LOGITUDINALA A-A PLATFORMA TIP PI 2,
SC.1.50

I1.2. PLANSA R01_PLATFORMA PREFABRICATA TIP PI 1. SC. 1:50/1:20

IL2. PLANSA R02_ PLATFORMA PREFABRICATA TIP PI 2. SC. 1:50/1:20

Proiect Tehnic
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Sistem de rulare a foliei transparente:

- teava @60mm
- capace din platbanda 5mm, la capete
- piese de prindere de structura, prin sudura,

la capete - platbanda 20x5mm

- manivela din teava plina @ 15mm, la un capat

Folie transparenta, fixata cu bride PVC

Capriori lemn 8x8cm

Parapet din scanduri 15x2,5cm, fixate cu suruburi

autoforante, vopsitorie ulei, doua straturi
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Sistem de rulare a foliei transparente:

Folie transparenta, fixata cu bride PVC

Capriori de lemn 8x8cm

-teava @60mm

- capace din platbanda 5mm, la capete

- piese de prindere de structura, prin sudura,
la capete - platbanda 20x5mm

- manivela din teava plina @ 15mm, la un capat

Pane teava metalica 100x100x3mm - vopsitorie ulei

Parapet din scanduri 15x2,5¢cm, fixate cu suruburi

autoforante, vopsitorie ulei, doua straturi
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OBIECTIV: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA
SCANTEIA”
Beneficiar: COMUNA SCANTEIA
Proiectant: SC OTRANER SRL
DEVIZUL GENERAL Anexa Nr. 7

Nr.
crt.

1.2
1.3

3.1
3.1.1
3.1.2
3.1.3
3.2

3.3
34

3.5

3.5.1
3.5.2
3.53

3.5.6
3.6
3.7
3.7.1
3.7.2
3.8

al obiectivului de investitii

“MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA

SCANTEIA”
Conform H.G. nr. 907 din 2016
Denumirea capitolelor si subcapitolelor Valoare TVA Valoare
de cheltuieli (fara TVA) cuTVA
lei lei lei
2 3 4 5
CAPITOL 1

Cheltuieli pentru obtinerea si amenajarea terenului
Obtinerea terenului

Amenajarea terenului

Amenajari pentru protectia mediului si aducerea terenului la
starea initiala
Cheltuieli pentru relocarea/protectia utilitatilor

TOTAL CAPITOL 1

CAPITOL 2
Cheltuieli pentru asigurarea utilitatilor necesare obiectivului de investitii
TOTAL CAPITOL 2
CAPITOL 3
Cheltuieli pentru proiectare si asistenta tehnica
Studii

Studii de teren
Raport privind impactul asupra mediului
Alte studii specifice

Documentatii-suport si cheltuieli pentru obtinerea de avize,
acorduri si autorizatii
Expertizare tehnica
Certificarea performantei energetice si auditul energetic al
cladirilor
Proiectare
Tema de proiectare
Studiu de prefezabilitate
Studiu de fezabilitate/documentatie de avizare a lucrarilor
de interventii si deviz general
Documentatiile tehnice necesare in vederea obtinerii
avizelor/acordurilor/autorizatiilor

Verificarea tehnica de calitate a proiectului tehnic si a
detaliilor de executie
Proiect tehnic si detalii de executie

Organizarea procedurilor de achizitie

Consultanta
Managementul de proiect pentru obiectivul de investitii
Auditul financiar

Asistenta tehnica



DEVIZUL GENERAL: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN
COMUNA SCANTEIA”

1 2 3
3.8.1 Asistenta tehnica din partea proiectantului
3.8.1.1 pe perioada de executie a lucrarilor
381.2 pentru participarea proiectantului la fazele incluse in

programul de control al lucrarilor de executie, avizat de catre
Inspectoratul de Stat in Constructii

3.8.2 Dirigentie de santier
TOTAL CAPITOL 3
CAPITOL 4
Cheltuieli pentru investitia de baza
4.1 Constructii si instalatii
4.1.1 [1.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 1 -
7 BUC
4.1.11 [1.1.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI
1-7BUC
4.1.2 [1.2] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 2-
34 BUC
4.1.21 [1.2.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI
2- 34 BUC
4.2 Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale
4.3 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita
montaj
4.4 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu
necesita montaj si echipamente de transport
4.5 Dotari
4.6 Active necorporale
TOTAL CAPITOL 4
CAPITOL 5
Alte cheltuieli
5.1 Organizare de santier
5.1.1 Lucrari de constructii si instalatii aferente organizarii de
santier
5.1.2 Cheltuieli conexe organizarii santierului
5.2 Comisioane, cote, taxe, costul creditului
5.2.1 Comisioanele si dobanzile aferente creditului bancii
finantatoare
522 Cota aferenta ISC pentru controlul calitatii lucrarilor de
constructii
5.2.3 Cota aferenta ISC pentru controlul statului in amenajarea
teritoriului, urbanism si pentru autorizarea lucrarilor de
constructii
5.2.4 Cota aferenta Casei Sociale a Constructorilor - CSC
5.2.5 Taxe pentru acorduri, avize conforme si autorizatia de
construire/desfiintare
5.3 Cheltuieli diverse si neprevazute
54 Cheltuieli pentru informare si publicitate
TOTAL CAPITOL 5
CAPITOL 6
Cheltuieli pentru probe tehnologice si teste
6.1 Pregatirea personalului de exploatare
6.2 Probe tehnologice si teste

TOTAL CAPITOL 6

Pag 2
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DEVIZUL GENERAL: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN
COMUNA SCANTEIA”
1 2 3 4 5
TOTAL GENERAL
din care: C+M (1.2+1.3+1.4+2+4.1+4.2+5.1.1)

Executant, Proiectant,
..................... SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007



OBIECTIV:

Beneficiar:
Proiectant:

Nr. cap./
subcap.
deviz general

1.2
1.3

1.4

3.5
3.5.1
3.5.2
3.5.3

3.54

3.5.5

3.5.6

41
4.2
4.3

4.4

Pag 1

“MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA

SCANTEIA”
COMUNA SCANTEIA
SC OTRANER SRL

FORMULARUL F1 - CENTRALIZATORUL cheltuielilor pe obiectiv

Denumirea capitolelor de cheltuieli

Amenajarea terenului

Amenajari pentru protectia mediului si aducerea terenului la
starea initiala

Cheltuieli pentru relocareal/protectia utilitatilor

Realizarea utilitatilor necesare obiectivului

Proiectare

Tema de proiectare

Studiu de prefezabilitate

Studiu de fezabilitate/documentatie de avizare a lucrarilor de
interventii si deviz general

Documentatiile tehnice necesare in vederea obtinerii
avizelor/acordurilor/autorizatiilor

Verificarea tehnica de calitate a proiectului tehnic si a
detaliilor de executie

Proiect tehnic si detalii de executie

Investitia de baza

Constructii si instalatii

Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale

Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita
montaj

Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu
necesita montaj si echipamente de transport
Dotari

Active necorporale
Organizare de santier

Lucrari de constructii si instalatii aferente organizarii de
santier
Cheltuieli conexe organizarii santierului

Probe tehnologice si teste

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA)

TVA 19%

TOTAL VALOARE (inclusiv TVA)

Valoarea
T Din care:
cheltuielilor pe
. C+M
obiect
(exclusiv TVA)
lei lei
3 4
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CENTRALIZATORUL cheltuielilor pe obiectiv: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE
GRAJD IN COMUNA SCANTEIA”
1 2 3 4

Executant, Proiectant,
..................... SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007



OBIECTIV:

OBIECTUL:
Beneficiar:
Proiectant:

Nr.
cap./subcap.
deviz general

4.1
411
4111

4.2

4.3
4.4

4.5
4.6

6.2

Pag 1

“MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA

SCANTEIA”

Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 1 -7 BUC

COMUNA SCANTEIA
SC OTRANER SRL

FORMULARUL F2 - CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe obiect si categorii de lucrari

Obiectul Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP P11 -7 BUC

Cheltuieli pe categoria de lucrari

2
I. Lucrari de constructii si instalatii
Constructii si instalatii

[1.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 1 - 7 BUC
[1.1.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 1 -7 BUC
TOTAL |
Il. Montaj utilaje si echipamente tehnologice
Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale
TOTALII
lll. Procurare
Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita montaj

Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu necesita montaj si
echipamente de transport
Dotari

Active necorporale
TOTAL Il

IV. Probe tehnologice si teste
Probe tehnologice si teste

TOTAL IV

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

TVA 19%:

TOTAL VALOARE:

Executant,

Proiectant,
SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007

Valoare
(exclusiv TVA)

lei

3




OBIECTIV:

OBIECTUL:
Beneficiar:
Proiectant:

Nr.
cap./subcap.
deviz general

4.1
411
4111

4.2

4.3
4.4

4.5
4.6

6.2

Pag 1

“MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA

SCANTEIA”

Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC

COMUNA SCANTEIA
SC OTRANER SRL

FORMULARUL F2 - CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe obiect si categorii de lucrari

Obiectul Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC

Cheltuieli pe categoria de lucrari

2
I. Lucrari de constructii si instalatii
Constructii si instalatii

[1.2] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 2- 34 BUC
[1.2.1] Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC
TOTAL |
Il. Montaj utilaje si echipamente tehnologice

Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale

TOTALII
lll. Procurare
Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita montaj

Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu necesita montaj si
echipamente de transport
Dotari

Active necorporale
TOTAL Il

IV. Probe tehnologice si teste
Probe tehnologice si teste

TOTAL IV

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

TVA 19%:

TOTAL VALOARE:

Executant,

Proiectant,
SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007

Valoare
(exclusiv TVA)

lei

3
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OBIECTIV: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA
SCANTEIA”
OBIECTUL: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI1 -7 BUC
STADIUL FizIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI1 -7 BUC
Beneficiar: COMUNA SCANTEIA
Proiectant: SC OTRANER SRL
i - FORMULARUL F3 - LISTA cu cantitati de lucrari pe categorii de lucrari
SECTIUNEA TEHNICA SECTIUNEA FINANCIARA
Pretul un_itar TOTALUL
Nr. Capitolul de lucrari U.M. Cantitatea (e)_i_t\:llev (exclusiv TVA)
- lei - -lei -
0 1 2 3 4 5=3x4
1 REZISTENTA
11 TSE01A1 Nivelarea manuala a terenurilor si 100 0,70
platformelor,cu denivelari de 10-20 mp  material:
cm,in:...teren usor manopera:
utilaj:
transport:
1.2 TSDO06A1 Compactarea cu placa vibratoare a 100 0,14
umpluturilor in straturi de 20-30 cm mc | material:
grosime,exclusjv udarea fiecarui s‘Frat in manopera:
parte,umpluturile executandu-se din -
pamant necoeziv,compactat cu:...placa utilaj:
vibratoare de 0.7 t transport:
1.3 | CA02A1 CAO02A1 - Beton armat C25/30 mc 9,10
(procurare, turnare material:
manopera:
utilaj:
transport:
2100995 Beton de ciment C25/30 mc 9,17
1.4 TRAO06A30 Transportul rutier al betonului- tona 23,80
mortarului cu autobetoniera de...5,5 mc material:
dist.=30 km manopera:
utilaj:
transport:
1.5 CCO2F1 CCO2F1 - Armatura plasa sudata kg 798,00
2xSTNB material:
8x100x100 manopera:
utilaj:
transport:
2003094  Armatura plasa sudata 2xSTNB kg 798,00
8x100x100
1.6 TRAO02A30 Transportul rutier al tona 1,40
materialelor,semifabricatelor cu material:
autocamionul pe dist.= ...30 km. manopera:
utilaj:

transport:



STADIUL FIZIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP P11 -7 BUC

0
1.7

1.8

1.9

2.2

CCO02A1

6433780
TRA02A30

CBO01A1

CE28A#

TRA02A30

CL21A1

6311607

TRAO02A30

1
CCO02A1 - Armaturi din otel beton BST
500s (confectionare, pozare)

Armaturi din otel beton BST 500s

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

Cofraje pentru beton in cuzineti,
fundatii pahar si fundatii de utilaje
simple cu forme regulate din panouri
refolosibile cu astereala din scinduri de
rasinoase, cu astereala din scanduri de
rasinoase scurte si subscurte inclusiv
sprijinirile

CE28A# - Capriori 8 cm x 8 cm

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

CL21A1 - Teava patrata 100x100x3
mm

Piese metalice asamblare elemente din
lemn

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

ARHITECTURA

CL22A1

6311607

RPCES54A+

Piese metalice gata confectionate
inglobate in beton la turnare, pentru
trecerea conductelor prin peretii
rezervoarelor izolate cu franghie
gudronata

Piese metalice asamblare elemente din
lemn

RPCES54A+ - Folie polietilena, grosime
0,2 mm

2
kg

kg
tona

mp

mc

tona

kg

kg

tona

kg

kg

mp

3
280,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:
280,00
0,35
material:
manopera:
utilaj:
transport:
31,50
material:
manopera:
utilaj:
transport:

2,80
material:
manopera:
utilaj:
transport:

1,47
material:
manopera:
utilaj:
transport:

1.120,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

1.120,00

1,19
material:
manopera:
utilaj:
transport:

126,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

126,00

56,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

Pag 2

5=3x4



STADIUL FIZIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP P11 -7 BUC

0 1 2 3
23 | CE18A1 CE18A1 - Scandura rasinoase 25 x mp 84,00
150 x 3000 mm material:
manopera:
utilaj:
transport:
24 TRAO02A30 Transportul rutier al tona 0,84
materialelor,semifabricatelor cu material:
autocamionul pe dist.= ...30 km. manopera:
utilaj:
transport:
25 RPCXR04B RPCXRO04B - Vopsitorie ulei mp 175,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:
2.6 |I1ZD11F_01+ IZD11F1 - Vopsitorie structurd metalica 'mp 49,70
material:
manopera:
utilaj:
transport:
3 HIDROIZOLATII
3.1  IZFO1A IZFO1A1 - Vopsitorie cu bitum in doua 'mp 42,00
straturi material:
manopera:
utilaj:
transport:
2600036  Bitum pentru materiale si lucrari pentru kg 12,60
hidroizolatii
procent material manopera utilaj
Cheltuieli directe:
Alte cheltuieli directe:
Contributie
asiguratorie pentru
munca (CAM)
Cheltuieli indirecte
Profit
TOTAL GENERAL (fara TVA):
TVA:
TOTAL GENERAL.:
Executant, Proiectant,
..................... SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007

transport

Pag 3

5=3x4

total
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OBIECTIV: “MODERNIZAREA PLATFORMEI INTEGRATE DE GUNOI DE GRAJD IN COMUNA
SCANTEIA”
OBIECTUL: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 2- 34 BUC
STADIUL FizIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP PI 2- 34 BUC
Beneficiar: COMUNA SCANTEIA
Proiectant: SC OTRANER SRL
i - FORMULARUL F3 - LISTA cu cantitati de lucrari pe categorii de lucrari
SECTIUNEA TEHNICA SECTIUNEA FINANCIARA
Pretul un_itar TOTALUL
Nr. Capitolul de lucrari U.M. Cantitatea (e)_i_t\:llev (exclusiv TVA)
- lei - - lei -
0 1 2 3 4 5=3x4
1 REZISTENTA
11 TSE01A1 Nivelarea manuala a terenurilor si 100 4,42
platformelor,cu denivelari de 10-20 mp  material:
cm,in:...teren usor manopera:
utilaj:
transport:
1.2 TSDO06A1 Compactarea cu placa vibratoare a 100 1,02
umpluturilor in straturi de 20-30 cm mc | material:
grosime,exclusjv udarea fiecarui s‘Frat in manopera:
parte,umpluturile executandu-se din -
pamant necoeziv,compactat cu:...placa utilaj:
vibratoare de 0.7 t transport:
1.3 CA02A1 CAO02A1 - Beton armat C25/30 mc 64,60
(procurare, turnare material:
manopera:
utilaj:
transport:
2100995 Beton de ciment C25/30 mc 65,12
1.4 TRAO06A30 Transportul rutier al betonului- tona 166,60
mortarului cu autobetoniera de...5,5 mc material:
dist.=30 km manopera:
utilaj:
transport:
1.5 CCO2F1 CCO2F1 - Armatura plasa sudata kg 5.610,00
2xSTNB material:
8x100x100 manopera:
utilaj:
transport:
2003094  Armatura plasa sudata 2xSTNB kg 5.610,00
8x100x100
1.6 ' TRA02A30 Transportul rutier al tona 6,80
materialelor,semifabricatelor cu material:
autocamionul pe dist.= ...30 km. manopera:
utilaj:

transport:



STADIUL FIZIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC

0
1.7

1.8

1.9

2.2

CCO02A1

6433780
TRA02A30

CBO01A1

CE28A#

TRA02A30

CL21A1

6311607

TRAO02A30

1
CCO02A1 - Armaturi din otel beton BST
500s (confectionare, pozare)

Armaturi din otel beton BST 500s

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

Cofraje pentru beton in cuzineti,
fundatii pahar si fundatii de utilaje
simple cu forme regulate din panouri
refolosibile cu astereala din scinduri de
rasinoase, cu astereala din scanduri de
rasinoase scurte si subscurte inclusiv
sprijinirile

CE28A# - Capriori 10 cm x 10 cm

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

CL21A1 - Teava patrata 100x100x3
mm

Piese metalice asamblare elemente din
lemn

Transportul rutier al
materialelor,semifabricatelor cu
autocamionul pe dist.= ...30 km.

ARHITECTURA

CL22A1

6311607

RPCES54A+

Piese metalice gata confectionate
inglobate in beton la turnare, pentru
trecerea conductelor prin peretii
rezervoarelor izolate cu franghie
gudronata

Piese metalice asamblare elemente din
lemn

RPCES54A+ - Folie polietilena, grosime
0,2 mm

2
kg

kg
tona

mp

mc

tona

kg

kg

tona

kg

kg

mp

3
1.802,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:
1.802,00
3,40
material:
manopera:
utilaj:
transport:
176,80
material:
manopera:
utilaj:
transport:

20,40
material:
manopera:
utilaj:
transport:

13,60
material:
manopera:
utilaj:
transport:

8.194,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

8.194,00

10,20
material:
manopera:
utilaj:
transport:

884,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

884,00

442,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:

Pag 2

5=3x4



STADIUL FIZIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC

0 1 2 3
23 | CE18A1 CE18A1 - Scandura rasinoase 25 x mp 170,00
150 x 3000 mm material:
manopera:
utilaj:
transport:
23 CE18A1 CE18A1 - Scandura rasinoase 25 x mp 374,00
150 x 4000 mm material:
manopera:
utilaj:
transport:
24 TRAO02A30 Transportul rutier al tona 6,80
materialelor,semifabricatelor cu material:
autocamionul pe dist.= ...30 km. manopera:
utilaj:
transport:
25 RPCXR04B RPCXRO04B - Vopsitorie ulei mp 1.292,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:
26 IZD11F_01+ [ZD11F1 - Vopsitorie structura metalica mp 340,00
material:
manopera:
utilaj:
transport:
3 HIDROIZOLATII
3.1 IZFO1A IZFO1A1 - Vopsitorie cu bitum in doua mp 306,00
straturi material:
manopera:
utilaj:
transport:
2600036  Bitum pentru materiale si lucrari pentru kg 91,80
hidroizolatii
procent material manopera utilaj

Cheltuieli directe:

Alte cheltuieli directe:

Contributie
asiguratorie pentru
munca (CAM)

Cheltuieli indirecte

Profit
TOTAL GENERAL (fara TVA):
TVA:
TOTAL GENERAL.:

transport

Pag 3

5=3x4

total
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STADIUL FIZIC: Platforma individuala pentru gunoi de grajd TIP Pl 2- 34 BUC

0 1 2 3 4 5=3x4
Executant, Proiectant,
..................... SC OTRANER SRL

Raport generat cu ISDP , www.devize.ro, e-mail: office@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007
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